Ubersicht
Kopier-
automaten
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Hager Kopierhalbautomaten
- Die HDK1600 ist auch zum Handdrechseln konzipiert
- Spindelantrieb und Vorschub sind bei allen Maschinen stufenlos regelbar

HDK1600
Die Sprossenherstellung tiber mitlaufende Liinette erfolgt in einem oder mehreren Arbeitsgangen Uber 4 Stahle.
Die Abtastung erfolgt mechanisch auf geharteten Kugelumlauffiihrungen an einer Schablone oder von Original

HD300-CNC
Die Eingabe des Profils und aller Parameter erfolgt tiber einen PC.
Die Bewegung der Schlitten erfolgt tGber Schrittmotore

Artikel
Nr.

Kopierdrenmaschine HDK1600

mit mechanischer Doppelabtastung

mechanische Kopiermaschine

24450

Komplettkopiermaschinenpaket

Als Weiterentwicklung aus unserem jahrelang bewdhrten Kopiersystem HDK1500 und dem Aufbau der neuen
CNC-Generation ist diese Kopiermaschine entstanden. Der Kopierschlitten lauft auf geharteten, spielfreien
Fiihrungen.

Stufenlose Drehzahl und stufenloser Vorschub garantieren einen schwingungsarmen Lauf und optimale Oberflache.
Die Fertigstellung des Werkstiickes erfolgt in einem Arbeitsgang liber mechanische Abtastung.

Dies erfolgt durch gleichzeitigen Einsatz von vier Stahlen, gefiihrt durch eine mitlaufende Ringliinette.

Ein Vorschneider an der Liinette schneidet das Werkstiick auf den jeweiligen Ringliinettendurchmesser vor.
Der 2. Stahl ist feineinstellbar. Er schneidet exakt auf den Ringliinettendurchmesser.

Die beiden Stdhle rechts von der Liinette tasten das Originalteil oder die Schablone mechanisch ab.

Beide Stahle sind grob und fein verstellbar.

Bei groen Saulen kann die mitlaufende Liinette abgenommen und in beide Richtungen gearbeitet werden.
Zum Handdrechseln wird der komplette Kopierschlitten an das rechte Drehbankbettende gefahren.
Stufenlose, elektronische Drehzahlverstellung und Vorschub

Spitzenweite 1500 mm, Kopierlange 1300 mm, Spindel M33 DIN800 mit MK 3, Reitstock MK 3 - 150 mm Pinlolenweg
maximaler Durchlass @ 300 mm ohne Liinette, Spitzenhéhe 250 mm, Motor 2,2 kW

elektronische stufenlose Drehzahlverstellung, Wendeschalter (Links- Rechtslauf)

elektronischer stufenloser Vorschub auf Handvorschub auskuppelbar

verlangerter Vierzackmitnehmer @ 24 mm, verlangerte mitlaufende Kérnerspitze

mitlaufende Ringlliinette mit feineinstellbarer Vordrehstahlhalterung und zusatzlichem Stahlhalter

2 verstellbare Endnocken fiir automatische Vorschubabschaltung

(maximaler Ringlinettendurchmesser 85 mm) 1 Einsatzring elastisch @ 50 mm
Schablonenhalter fir Originalteil und Schablone, 2 Abstutzbdcke fur Originalteil

1 Schablonenrohling 85 x 4 x 1000 mm mit Nuten, Kopierpaketsatz mit 4 Stahlen
Handauflagenunterteil mit Exzenterklemmung und Oberteil 300 mm
Gesamtgewicht: ca. 360 kg

Lange-Breite-Hohe: 2320-1050-1290 mm

Spindelmitte 1115 mm - Bettabstand 100 mm - Bettmall 140x70 mm

24455

Absaughaube aufklappbar mit Sichtfenster und Anschluss & 100 mm
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Artikel
Nr.

Kopierdrehmaschine HD300-CNC i —aiieais

CNC-Kopierdrehmaschine

Komplettkopiermaschinenpaket

Grundprinzip:

CNC-Drechselbank mit 2 Kugelrollspindeln, die mit Schrittmotoren bewegt werden. Im Spindelkastengrundgestell befindet sich
die elektrische Einheit und Steuerungselektronik. Die Maschine ist eine dullerst schwere Stahlkonstruktion.

An der Oberseite des Maschinenbetts befinden sich beidseitig 2 gehartete Flihrungen. Auf diesen bewegt sich in
Kugelumlaufrollen der Schlitten in Langsrichtung (X-Achse). Ebenso die Planverstellung (Y-Achse) lauft auf diesen bewahrten
Prazisionsfiihrungen. Die Drehzahlverstellung der Hauptspindel ist stufenlos (V-Konstant programmierbar).

Eine Eingabe aller Daten und des Profils erfolgt tiber einen PC.

Unsere Entwicklung liegt im mechanischen Bereich. Die Software und Elektronikbauteile werden von einer deutschen Spezial-
ET-Firma bezogen, die sich seit Jahren auf diesen Bereich spezialisiert hat.

Technische Daten:

Verfahrgeschwindigkeit max. 3,6 m/min (abh&ngig von PC)
Spitzenhdéhe 250 mm - Spitzenweite 750 mm - Kopierlange 700 mm
Spindelmotor 2,2 kW - 2800 U/min - maximaler DurchlaR@ 300 mm
Gewindeaufnahme M33DIN800 mit Hohlspindel MK 3
Reitstockpinolenweg 150 mm mit MK3 und Mafskala

L-B-H 1900-800-1300 mm - Gewicht 310 kg

Grundausstattung:

- Grundmaschine mit Untergestell

- Schrittmotorsteuerung und AUX-Box (Firma HSE)

- CNC-Zusatz Gewindeschneiden

- Vierzackmitnehmer

- mitlaufende Kornerspitze

- mitlaufende Ringliinette mit Vordrehstahl

- beweglicher Einsatzring @50 mm

- 2 Stahle fiir Ringlinette

- 1 Spitzstahl HSS 16x16 mm

- Stahlhalter

- Absauganschluss @100 mm

- Schutzhaube mit Plexiglas

- Softwarepaket mit Dongle (Firma HSE)

- Grundtrager fur PC

- bewegliche, einschwenkbare Tragerplatte fir
Bildschirm und Tastatur

Software:

- Mindestvoraussetzung WIN98 oder héher

- Einfach bedienbar ohne Programmierkenntnisse
- Bedienung erfogt Giber Tastatur

- Simulation mit Echtzeitanzeige

- stufenlose Drehzahl und Vorschub

- konstante Schnittgeschwindigkeit (V-Konstant)

CNC

24600

HD300-CNC Spitzenweite 750mm - Kopierlange 700 mm

24607

HD300-CNC Spitzenweite 1450mm - Kopierlange 1400 mm

81017

V-Stahl HSS 40x18x140 mm

81050

V-Stahlhalter Aufnahme 30x25 mm

90170

V125 V-Stahl-Schleifmaschine

24614

8-fach Wechsler Aufnahme 16x16 mm

90567

Oberfrashalterung zum Einspannen einer Oberfréase (Eurobund & 43 mm)
Aufnahmeschaft 16x16 mm
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Artikel

v |Kopiermaschinenzubehor T mEEm

Zubehor fiir HDK1500 / HDK1600 / HD300-CNC

Einsatzringe

24130 | Einsatzring mit elastischer Spannung - AuBen @ 65 mm

-0 mogliche Durchmesser 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55 mm y
(Ein Gummi-O-Ring gleicht Unregelmafigkeiten aus und sorgt flr eine optimale Fihrung) ;
S

25150 | Einsatzring mit elastischer Spannung Auen @ 85 mm - mdgliche Durchmesser 50 bis 70 mm

25155 | Prazisionslager fir Ringlunette AuRen @ 130 mm mit Bohrung 85 mm fiir gro3e Einsatzringe

25012 | Vierkantliinette AV2 fiir HDK1500 / HD500-HYDRO
stufenlos verstellbar mit selbstzentrierenden Backen
Spannbereich 25 - 62 mm

80218 | Reitstockliinette fiir HDK1500
fur sehr lange diinne Teile; nach oben auf ca. 800 mm ausziehbar und aufklappbar
(nicht einsetzbar bei aufgebauter Reitstockschiebepinole)

80123 | Reitstockschiebepinole - maximaler Schnellschiebeweg 100 mm - Ideal zum Schnellklemmen und Bohren

80512 | Handauflagenunterteil mit Exzenterklemmung - groRe HPVC-Auflagescheibe

80165 | Handauflagenoberteil 300 mm - Schaft @ 30 mm

Zubehor fiir HD500-HYDRO —
51008 | Handauflage auf Kopierschlitten mit Langsschlitz
Aufnahmerohr 30 mm; (verschiebbar, schnell abnehmbar) .

mit Handauflagenoberteil 170 mm; seitlich versetzt

Zubehor fiir HD500-HYDRO / HDK1600 / HD300-CNC

V-Stahl

90170 | v-Stahl-Schleifmaschine V125

Diese Maschine ist Voraussetzung beim Einsatz von V-Stihlen.

Ein sekundenschnelles Schleifen der V-Stéhle ist iiber den
Schnellspanner und der Feinzustellung gewahrleistet.

Zum Innen-Schleifen von V-Stahlen 40x18 mm; exakte H6hen-Positionierung
Bewegung Uber Prazisionsschlittenfihrung mit seitlicher Feinzustellung
Anschluss 400 V mit CEE-Stecker 16 A

V-Borazon-Scharfscheibe @ 125 mm;

V-Stahl-Schnellspanner

Plexiglassichtschutzeinrichtung

81017 | V-Stahl HSS 40x18x140mm

81050 | V-Stahlhalter Aufnahme 30x25mm

24614 | 8-fach Wechsler Aufnahme 16x16mm (HD300-CNC)

V-Stahlhalter Aufnahme 16x16mm fiir 8-fach Wechsler (HD300-CNC)

Hager
Maschinenbau
Muhlbachstralie 5
84547 Emmerting
Deutschland

Chiemsee Tel. 0049 8679 6169

RosenSaIzburg _ Fax. 0049 8679 5254
OSTERREICH | | Buraidrenen e-mail: info@hager-drechseln.de

Anfahrt von: .
Niirnberg: A3 Richtung Regensburg, Ausfahrt Straubing (Blaue Route), B20 Richtung Altétting http.//www.hager-d rechseln.de

Salzburg: B20 (Blaue Route) bis Burgkirchen, links Richtung Emmerting
Miinchen: A94/B12 bis AB-Ausfahrt Altétting; B12 Riohtung Emmerting

Regensburg

Altotting
AQ4/B12
Burg~)

hausen

[Miinchen
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