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Drechselbanke und Zubehor

Als einer der fiihrenden Hersteller
bieten wir Ihnen innovative Drechselbdnke
und maBgeschneiderte Speziallosungen.
Profitieren Sie von hochster Funktionalitat
und unserem riesigen Zubehorsortiment
— perfekt abgestimmt auf lhre Maschine,
auch bei Fremdfabrikaten.




Grundgestell

Maschinenbett

Spindelkasten
Hauptspindel

Schwenkbarer
Spindelstock

Stufenlos
elektronische
Drehzahl

Reitstock

Handauflage

AuBendrehen

Backenfutter

Bohren/Frasen
Bohrliinette
Heurekafutter

Kopierwerke
Liinette

Schiebepinole

Stiitzring
Teilscheibe

Werkzeug

Zubehor
einzeln

Tipps zur Drechselbank:

Schwingungen werden von dem stabilen, dickwandigen Drehbankuntergestell aufgefangen.
Mit Einstellschrauben und Befestigungslocher kann die Maschine am Boden verschraubt werden.
Eine durchgehende Quertraversschiene sorgt fiir festen Stand.

s mEn

Ein geschliffenes Maschinenbett sorgt fiir exakte Flucht von Spindelstock zu Reitstock, leichtgangiges Verschieben der Werkzeuge
und optimale Klemmung in jedem Bereich.

Auf dem Spindelkasten befindet sich eine Ablage fir Werkzeug.

Durch die Hohlspindel kdnnen die eingespannten Werkzeuge Uber eine Auswurfstange schnell gewechselt werden. Stangenmaterial
kann durch die Spindel geschoben werden.

Hauptspindel mit Bohrung und praziser Morsekonusaufnahme. Massive Spindellagerung mit genormten
Spindelgewinde M 33 DIN 800 und Ablaufsicherungsnut. Schnelle und einfache Spindelarretierung von vorne.

Wichtig: Ein schwenkbarer Spindelstock ermdglicht ermiidungsfreies Arbeiten. Bei Querholzarbeiten entféllt somit das
Einknicken in der Hiifte. Man steht dadurch beim Drechseln von Schiisseln direkt vor dem Werkstiick und hat zusatzlich
noch mehr Bewegungsfreiheit mit dem Drechseleisen.

In Sekundenschnelle I&sst sich der Spindelkasten drehen und wieder exakt in der Spindelflucht justieren.
Eine zusatzliche Arretierung bei 30° und 90° verhindert ein selbstéandiges Verdrehen des Spindelkastens unter Belastung.
Alle Spindelstdcke sind in jeder Position von 0 - 360° drehbar und feststellbar.

Die stufenlos elektronische Drehzahlregelung hat einen langsamen An- und Auslauf.
Der Drehzahlbereich von ca. 150 - 3000 U/min ist im Lauf oder Stillstand stufenlos einstellbar.

Poli-V-Riemen mit Langsrillen laufen ruhiger als Keilriemen, haben eine hohe Kraftibertragung und eine lange Lebensdauer.

Bei elektronischer Drehzahlregelung erfolgt der Antrieb Uber eine 3-stufige Poli-V-Riemenscheibe. Ausnahme ist die Drechselbank
STAR mit Direktantrieb und Schnelllaufmotor. Die hochwertige elektronische Regelung hélt auch bei Belastungsanderung die
Drehzahl stabil. Auch im unteren Drehzahlbereich ist maximales Drehmoment vorhanden.

Die Teilung auf 3 Drehzahlstufen sorgt fiir Sicherheit bei kleinen und grofRen Teilen und mehr Drehmoment.

Schwere Werkstilicke werden durch die integrierte elektronische Bremse in der vorgegebenen Zeit angehalten.

Der Drehrichtungsschalter (Links- /Rechtslauf) wird vor allem zum Schleifen des Werkstlicks verwendet.
Achtung: Ablaufsicherung verwenden!

Der Zusatzschalter befindet sich am Frequenzumrichterschutzkasten. Dieser kann auch eigenstéandig programmiert werden.
Vom Hersteller wurde er fiir doppelt langsamen An- /Auslauf programmiert.

Der massive, dickwandige Reitstock hat ein groRes Handrad.
Eine Trapezgewindespindel 16 x 4 mm sorgt fur grofe Steigung und schnelles Bohren.

Bei der geschliffenen Reitstockpinole mit Klemmung und MaRskala wird das Werkzeug beim Zuriickdrehen selbstandig ausgedriickt.

Uber Exzenterhebel ist der Reitstock zu bedienen. (Es ist kein Schliissel notwendig)

Die Handauflagenbedienung erfolgt Giber Exzenterhebel. (Es ist kein Schliissel notwendig)

Das massive Handauflagenoberteil ist ergonomisch geformt und funktioniert auch in kleinen Schalen. Der Vorteil ist ein groRRer
Abstand zum Handauflagenstummel und ein Knick fiir eine saubere Fiihrung per Hand.

Alle geraden Modelle haben eine eingearbeitete gehartete Welle an der Oberseite die zu perfekteres Gleiten mit dem Drechseleisen
fuhrt.

Der stabile Auendrehstander ist fir verschiedene Werkstlickbreiten stufenlos verstellbar. Die Handauflage ist auf den AuRendreh-
stander nur aufzusetzen und mit dem Exzenterklemmhebel zu klemmen. Alle Haltevorrichtungen fiir die AuRendrehvorrichtung sind

bereits zum Anbau vorbereitet.
Tipps zum Zubehor: _rmaeEm

Der Vorteil ist die einfache, schnelle Bedienung und der grof3e Spannbereich.
Unfallgefahr! Die hervorstehenden Backen sind ein Unfallrisiko. Immer Backenfutterschutz verwenden!
Wir empfehlen Multifunktionsspannfutter (z.B. Novatek-Spannfutter)!

Mit den Drechselbankbohreinrichtungen DB190 und DB390 wird ohne Verwendung von Bohrhllsen exakt gebohrt und gefrast.

Lange Teile kdnnen fliegend gehalten werden und von der Reitstockseite aus gebohrt werden.

Holzer kdnnen schnell, einfach und sicher mit minimalem Holzverlust, fliegend gehalten werden.
Mit dem Austreibkeil wird der Rest des Werkstlicks schnell und einfach herausgedriickt.

Alle Geréte laufen auf spielfreien Fiihrungen. Die Bewegungen werden Uber Trapezgewindespindeln oder Zahnstangenantrieb mit
Untersetzung ausgefiihrt. Die Kopiergerate haben keinen Kettenantrieb! Alle Kopierer sind mit Originalabtastvorrichtung aufristbar.

Lunetten halten lange diinne Teile in ihrer Position oder stabilisieren groRe fliegend gespannte GefaRe und verhindern weitgehend
Vibrationen. Die Rollen sind doppelt prazisonsgelagert und haben auf3en einen abriebfesten, schwingungsdampfenden Gummi.

Dieser Zusatz am Reitstock ist optimal zum Schnellklemmen und Bohren. Empfehlenswert bei Pfeffermihlen, Kugelschreiber,...

Er wird auf die mitlaufende Kornerspitze gesteckt und stabilisiert das Werkstiick. Dazu verhindert er ein Spalten des Werkstticks.

Eine 24-Schritt-Teileinrichtung ermdglicht exaktes arretieren in 2, 3, 4, 6, 8, 12, 24 Schritten. Die Teilung ist nummeriert.
Teilen mit der Pendelarmeinrichtung mit konischen Passstift ist absolut spielfrei, sicher, genau und schnell.
Bei Arbeiten mit Teilscheibe und Vierzackmitnehmer benétigt man die zusatzliche Klemmmutter.

Hochwertiger HSS-Stahl garantiert optimalen Schnitt und hohe Standzeit vor allem bei weichen Holzern.

Planscheiben mit Gewinde M33, die direkt auf der Hauptspindel aufgeschraubt sind, laufen exakter als solche, die auf einem
Multifunktionsspannfutter gespannt werden.
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E Drechselbankiibersicht | PROTURN | HDG HDG HDE KHDE
(@] 200 250L 250 300 1130
E Elektronik stufenlos ja ja ja Ja ja
Spitzenhéhe mm 200 250 250 300 565
al Spitzenweite mm 640 1000 1000 1000 1200
g Leistung kw 1,5 1,5 2,2 2,2 2,2
(O] Motor \Y 400 400 400 400 400
% Spindel M 33 DIN 800 MK 2 MK 3 MK 3 MK 3 Voll
Spindelbohrung @ mm 15 20 20 20 Voll
Spindelhandrad ja ja ja ja ja
- SpindellagergroRe @ mm 52 80 80 80 100
g min. Drehzahl 1/min 300 150 100 100 100
8 max. Drehzahl 1/min 2900 2900 2700 2700 2400
I Reitstockpinolenweg mm 100 150 150 150 150
Reitstockkonus MK 2 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3
DurchlaR@ iber Handauflage 320 386 386 486 930
Handauflagenoberteil mm 250 300 300 300 400verl.
8 Gewicht kg 132 265 275 276 355
8 Lange mm 1300 1800 1800 1815 2180
a Breite mm 550 640 640 660 640
= drehbarer Spindelstock ja ja ja ja nein
Auflendrehstander Zusatz Zusatz Zusatz Zusatz -
max. Dreh @ | mm 840 1110 1110 1110 1130
bewegliches Bedienteil ja ja ja ja ja
8 Zusatzschalter Elektronik ja ja ja ja ja
E Spindellagerabstand | mm 220 280 280 240 330
a Bettquerschnitt Hohe x Breite 100x170 | 120x190 | 120x190 | 140x210 | 140x210
§ Bettzwischenabstand 70 70 70 70 70

Drechselbankiibersicht:

lmmmEr

- Hauptspindelgewinde M 33 DIN 800

- Hauptspindel mit Ablaufsicherungsnut EURO/ASR
- groRRes Spindelhandrad

- bewegliches, magnetisches Bedienteil

- Handauflage mit geharteter Auflagewelle
- Exzenterbedienhebel

- geschliffenen Maschinenbett

- Reitstock mit Trapezgewindespindel

- MabRleiste an Reitstockpinole

- vektorgesteuerte Markenelektronik

- DIN-Standard Anwendung

- Deutsche Markenkugellager

HDU300-CNC

EXCELLENCE 2000
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Ubersicht:

A= Spitzenhéhe ¢——

B = Bettabstand
C = Steghohe A M33 DIN 800
D = Abstand - Spindelbund @ 50 mm
E = Hdhe - Zentrierbund @ 34 mm
- Zentrierbund 9 mm lang
B - Gewindesteigung 3,5 mm
C_I_ 30
9
D E ]

@50
@34
M33

Modelle mit Gulrippen

Bei Modellen ohne GuRrippen *ﬂ-
benotigen wir eine Skizze
vom Bettquerschnitt

Morsekonus Q1EQZ Seite 2 Tipps zur Maschine und Zubehor
L Seite 3 Drechselbankiibersicht
inmm | @1 92 L Seite 4 Fremdfabrikatskizze, Adapter, Farben, Morsekonus
MK 2 146 | 18,0 64 Seite 5-8 Drechselbédnke
MK 3 19,8 | 24,1 81 Seite 9 Kopfdrehbank
Seite 10 Drechselbankzubehor, Nachriistsatz, Spindelstock
Seite 11 Mitnehmer, mitlaufende Kérnerspitzen, Bohrfutter
Seite 12 Handauflagen, Spanntechnik
Unsere Farben! Seite 13 Liinetten, Teilscheibe, Schieiftechnik
Maschinen platingrau RAL 7036 Seite 14 Stahle, Stahlhalter, Zentrieren, Kopierschablonen
Seite 15 Adapter
Seite 16 Aushohlen AG28

Maschinen lichtgrau RAL 7035 - -
Seite 17 Bohren, Frasen, DB190, DB390 Kreuzsupport K170, K230
Seite 18 Gewindefrasen GF400A
Maschinen anthrazit RAL 7016 ‘ Seite 19 Kopieren, Lings- und Plankopieren LP320-F
Seite 20 Kopieren, Langs- und Plankopieren LP520-F
Anbauteile saphirblau RAL 5003 ‘ Seite 21 Kopieren, Léangskopieren HL100Z
Seite 22-23 | Kopieren, Winden, Kannelieren HLK800,HWK800, Zubehor
Zubehdr  rotviolett  RAL 4002 ‘ Seite 24 Kugeln HKD120A
Seite 25 Kugeln HKD100, Kugelzubehor, Kugelschalen
Seite 26 Kugeln groR HKD565A, HKD900
Seite 27 Ringe und Kugeln R30, R50A
Seite 28 Schleiftechnik Optigrind200A, V125
Seite 29 Vakuumspannung VU140
Seite 30 Schalenstecher Woodcut Bowlsaver, LED-Spindellicht
Seite 31-32 Drechselwerkzeug HSS Crown, Woodcut
Seite 33 Werkzeug, Holzgewinde, Zirkel, Backenfutter
Seite 34 Spannfutter NOVA, Titan3
Seite 35 Spannfutterbacken Nova

Seite 36 CNC-Drehmaschinen HDU300-CNC, EXCELLENCE 2000
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PROTURN200

Artikel D h | b k EURO
N recnseiban i
Drechselbank PROTURN200
Die Kurzdrechselbank STAR200MAX in der Weiterentwicklung mit technischen Verbesserungen zur
PROTURN200. Diese beinhaltet einen Direktantrieb ohne Riemenwechsel mit extrem grofer Durchzugskraft.
Spitzenhéhe 200 mm - Spitzenweite 640 mm - Drehstrommotor 400 V / 1,5 kW
Drehbarer Spindelstock - stufenlose, elektronische Drehzahlregelung
Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung mit 2 Schragkugellager und 2 Rillenkugellager
Lange-Breite-Héhe: 1300 - 550 - 1300 mm; Gewicht: 132 kg
Farbe: RAL7036 platingrau - RAL7016 anthrazit Bedienteil
Grundausstattung: - Ein/Aus
Handauflagenoberteil 250 mm mit geharteter Welle - E_Otker;:'?omﬁttelr "
Vierzackmitnehmer MK 2 - @ 24 mm ngt-SAusec siau
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 2 - 2 Schutzbiigel
Auswurfstange - 2 gummierte Magnete
Reitstock
- mit Exzenterklemmung
- Pinolenhub 100 mm
- Morsekonus Innen MK 2
- MaRskala
- Pinolensteigung 4 mm
- schnell abnehmbar
- Drehbankbett
} I;A%t;péslﬁnggg I - geflllt mit Quarzsand
- Morsekonus Innen MK 2 - plangefrast fir Zusatzbett
- Hohlspindel @ 15 mm - Befestigungsgewinde
- Ablaufsicherungsnut - Bettholme 100 x 50 mm
- Spindelhandrad & 125 mm
FuBgestell
. - Einstellschrauben
Spindelstock - Bodenbefestigungsloch
- drehbar , - Quertraversblech
- 4-fach Spindellager Handauflage
- Poly-V-Riemen - Exzenterklemmung
- Lagerabstand 220 mm - Einhandbedienung
- ohne Riemenwechsel - Softglide
- Passstift fuir Spindelflucht - Aufnahme @ 30 mm
- schnell abnehmbar
- Klemmgriff beidseitig
- Handauflage 250 mm
Elektronik mit gehérteter Auflagewelle L
- im Schutzkasten - Aufbauhdhe 37 mm y
- vektorgesteuert
- Bremswiderstand ¥y .
- Zusatzschalter fiir extra h Linette 290
langsamen An- und Auslauf i
- Steckdose 230V '
44080 | PROTURN200 Drechselbank mit Drehstrommotor 400 V / 1,5 kW - 2800 U/min - Netzanschluss 230 V 2850,00
Drehzahlbereich 300 - 2900 U/min - bewegliches magnetisches Bedienteil
44090 | PROTURN200-SET 3120,00
Drechselbank - AuRendrehsténder - Planscheibe @ 180 mm - gebogene Handauflage 4
- '
Zusatzoption: {___.-r""
44033 | AuBendrehstander LY 265,00
stufenlos verstellbar ;
maximaler Drehdurchmesser 840 mm i
Handauflagenunterteil klemmbar Gber montierten Exzenterhebel
mit héhenverstellbarer Abstiitzung zum Boden
passend fur STAR, STAR200MAX, PROTURN200
44047 | Bettverlangerung auf 1140 mm - Verlangerungsstiick 500 mm lang mit Schrauben 245,00
802161 | Liinette 290 fiir PROTURN200 mit 3 gumm. Rollen, Spitzenhéhe 200 mm, Durchlass & 8 - 290 mm, aufklappbar 300,00
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HDG250L - Graugussbett

Drechselbank
Drechselbank HDG250L

Weiterentwickelt aus dem bewahrten Konzept der HDE250 und der HDG250.

Exakte Spindelflucht mit genauester Riickpositionierung tiber Passstift. Der Spindelstock ist einfachst auf
dem Drehbankbett zu verdrehen und zu verschieben.

Dazu hat sie eine digitale Drehzahlanzeige und eine spielfreie 24-Schritt-Teilscheibe.

Spitzenhohe 250 mm - Spitzenweite 1000 mm - Drehstrommotor 400 V / 1,5 kW

Drehbarer Spindelstock - stufenlose, elektronische Drehzahlregelung mit Digitalanzeige
Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung mit 2 Schragkugellager und 2 Rillenkugellager
Lange-Breite-Hohe: 1800 mm - 640 mm - 1225 mm; Gewicht: 265 kg

Farbe: RAL7035 lichtgrau - RAL5003 saphirblau

Grundausstattung:

Handauflagenoberteil 300 mm mit geharteter Auflagewelle

Vierzackmitnehmer MK 3 - @ 24 mm

Mitlaufende Kornerspitze MK 3 Handauflage
Auswurfstange - Exzenterklemmung Reitstock
- Einhandbedienung - mit Exzenterklemmung
. - Softglide - ER25 Spannzangengewinde
Hauptspindel - mit Raster klemmt links + rechts - Pinolenhub 150 mm
- M33 DIN 800 - Aufnahme @ 30 mm - Morsekonus Innen MK 3
- Morsekonus Innen MK 3 - Klemmgriffgewinde 4x - MaRskala
- Hohlspindel @ 20 mm - Schnellabnehmmechanismus - Pinolensteigung 4 mm
- Ablaufsicherungsnut - Handauflage 300 mm

mit geharteter Auflagewelle
- Aufbauhdéhe 57 mm
24-Schritt-Teilscheibe
- spielfrei Uber Prazisionsarretierstift -—
mit Zahlennummerierung w
=

Bedienteil
- Ein/Aus
- Potentiometer
- Links/Rechtslauf
- Not-Aus

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

- - 2 Schutzbiigel
- 2 gummierte Magnete
- ;
i = §
5
L
&
Spindelstock
- drehbar und verschiebbar
- Motorlifterstaubschutzblech
- 3 Drehzahlstufen
- 150-450 / 400-1200 / 950-2900 U/min
- digitale Drehzahlanzeige
- Spindelhandrad @ 160 mm Elektronik
- 4-fach Spindellager - im Schutzkasten ]
- Poly-V-Riemen - vektorgesteuert
- Lagerabstand 280 mm - Bremswiderstand L ] DrehbankfuB rechts
- Prazisionsspindelflucht - mit Zusatzschalter firr extra Y - gefillt mit Quarzsand
- Passstift fiir Spindelflucht langsamen An- und Auslauf b - Bodenblech fein nivellierbar
- Lambda-Netzteil fir Tacho , - Bodenbefestigungsloch
- Steckdose b
25600 | HDG250L Drechselbank mit Drehstrommotor 400 V / 1,5 kW 4210,00
CEE - Stecker 400 V
Zusatzoption:
25533 | AuBendreh-SET 510,00
mit Planscheibe 250 mm und Ablaufsicherungsring Euro
25520 | Bettverlangerung 500 mm ; ket L 525,00
mit Bettklemmsystem HBE #
(Gesamtspitzenweite 1500 mm) y = ﬂ"'
802164 | Liinette 290 fur HDG250 "': 300,00

nach oben aufklappbar, Durchlass @ 8 - 290 mm
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HDG250 - Graugussbett

Drechselbank
Drechselbank HDG250

Die Gussmaschine mit perfektem Handling und sehr hoher Durchzugskraft. Exakte Spindelflucht mit
genauester Riickpositionierung tiber Passstift. Der Spindelstock ist einfachst auf dem Drehbankbett zu
verdrehen und zu verschieben.

Dazu hat sie eine digitale Drehzahlanzeige und eine spielfreie 24-Schritt-Teilscheibe.

Lange-Breite-Héhe: 1800 mm - 640 mm - 1225 mm; Gewicht: 275 kg

Farbe: RAL7035 lichtgrau - RAL5003 saphirblau Handauflage
Grundausstattung: - Exzenterklemmung
Handauflagenoberteil 300 mm mit gehéarteter Auflagewelle - Einhandbedienung
Vierzackmitnehmer MK 3 - @ 24 mm - Softglide _
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 3 - mit Raster klemmt links + rechts
- Aufnahme @ 30 mm i
Auswurfstange . - Reitstock
- Klemmgriffgewinde 4x - mit Exzenterklemmung
Hauptspindel - Schnellabnehmmechanismus - ER25 Spannzangengew.
- M33 DIN 800 - Handauflage 300 mm - Pinolenhub 150 mm

mit geharteter Auflagewelle
- Aufbauhéhe 57 mm

- Morsekonus Innen MK 3
- Maldskala
- Pinolensteigung 4 mm

- Morsekonus Innen MK 3
- Hohlspindel @ 20 mm
- Ablaufsicherungsnut

Bedienteil
- Ein/Aus
. . . - Potentiometer
24.-Sch.r|.1.:t-Te|Ische|be - Links/Rechtslauf
- spielfrei Uber - Not-Aus

Prazisionsarretierstift

mit Zahlennummerierung - 2 Schutzbigel

- 2 gummierte Magnete

Drehbankfu rechts
- gefiillt mit Quarzsand
- Bodenblech fein nivellierbar

Spindelstock ' E;J - Bodenbefestigungsloch
[
S

- drehbar und verschiebbar

- Motorlifterstaubschutzblech
- 3 Drehzahlstufen

- 100-450/300-1100/750-2700 U/min
- digitale Drehzahlanzeige

- Spindelhandrad @ 160 mm
- 4-fach Spindellager

- Poly-V-Riemen

- Lagerabstand 280 mm

- Prazisionsspindelflucht

- Passstift fur Spindelflucht

AuBendrehstander
- bis max. @ 1110 mm
- héhenverstellbar
- Bodenrandelrad @ 100 mm
Elektronik
- im Schutzkasten
- vektorgesteuert
- Bremswiderstand
- mit Zusatzschalter fiir extra
langsamen An- und Auslauf
- Lambda-Netzteil fir Tacho

Spitzenh6he 250 mm - Spitzenweite 1000 mm - Drehstrommotor 400 V / 2,2 kW / Azi sions-
Drehbarer Spindelstock - stufenlose, elektronische Drehzahlregelung mit Digitalanzeig pra uss tt
Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung mit 2 Schragkugellager und 2 Rillenkugellager Gfaug

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

- Steckdose

25500 | HDG250 Drechselbank mit Drehstrommotor 400 V / 2,2 kW 4520,00
CEE - Stecker 400 V

Zusatzoption:

25533 | AuBendreh-SET 510,00
mit Planscheibe 250 mm und Ablaufsicherungsring Euro

25520 | Bettverlingerung 500 mm ; ki 525,00
mit Bettklemmsystem HBE ;
(Gesamtspitzenweite 1500 mm) o S

802164 | Liinette 290 fir HDG250 }”{ 300,00

nach oben aufklappbar, Durchlass @ 8 - 290 mm
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Drechselbank HDE300

Artikel EURO
v Drechselbank B
Drechselbank HDE300
Die Allround-Drechselbank fiir jeden Einsatzbereich. Zum Drechseln von riesigen Teilen mit einfachen
Handling. Die Spindel hat einen extra groBen Lagerabstand und ist fiir ergonomisches Arbeiten zusatzlich
nach vorne herausstehend. Dies sorgt beim Schalen drechseln fiir groBen Freiraum zum Motor.
Spitzenhéhe 300 mm - Spitzenweite 1000 mm - Drehstrommotor 400 V / 2,2 kW
Drehbarer Spindelstock - stufenlose, elektronische Drehzahlregelung mit Digitalanzeige
Hauptspindel: spielfreie Vierfachlagerung mit 2 Schragkugellager und 2 Rillenkugellager
Lange-Breite-Hohe: 1815 mm - 660 mm - 1225 mm; Gewicht: 276 kg
Farbe: RAL7036 platingrau - RAL5003 saphirblau
Grundausstattung: £e38h0s, Reitstock
Handauflagenoberteil 300 mm mit geharteter Auflagewelle - mit Exzenterklemmung
24-Schritt-Teilscheibe mit Pendelarm - ER25 Spannzangengewinde
Vierzackmitnehmer MK 3 - @ 24 mm - Pinolenhub 150 mm
Mitlaufende Kérnerspitze MK 3 - Morsekonus Innen MK 3
Auswurfstange - Maliskala
- Pinolensteigung 4 mm
| - schnell abnehmbar
Bedienteil
- Ein/Aus
- Potentiometer
- Links/Rechtslauf
- Not-Aus
Hauptspindel - 2 Schutzbiigel
- M33 DIN 800 - 2 gummierte Magnete
- Morsekonus Innen MK 3 - Flexibler Schutzschlauch
- Hohlspindel @ 20 mm
- Ablaufsicherungsnut - .
- Spindelhandrad @ 160 mm %
Handauflage
- Exzenterklemmung
- Einhandbedienung
- Softglide
- Aufnahme @ 30 mm
- schnell abnehmbar
Spindelstock - Klemmgriff beidseitig
- drehbar - Handauflage 300 mm
- 3 Drehzahlstufen mit gehéarteter Auflagewelle
- 100-450/300-1100/750-2700 U/min - Aufbauhdhe 57 mm
- digitale Drehzahlanzeige
- 4-fach Spindellager Drehbankbett und FuB
- Poly-V-Riemen - gefillt mit Quarzsand
- Lagerabstand 240 mm - Bodenblech fein nivellierbar
- Kippsicherung - Bodenbefestigungsloch
- Passstift fur Spindelflucht - vorbereitet fir Bettverlangerung
- plangefrast und Befestigungsbohrungen
- Bettholme 140 x 70 mm
Elektronik
- im Schutzkasten -
° \I;erle(tr;)rsg\;/;csiteurzgnd AuBendrehstiander
- mit Zusatzschalter fur extra _ Efzg:t);rgeukou:‘gm f
langsamen An- und Auslauf - héhenverstellbar — 4
- Lambda-Netzteil fir Tacho _ Bodenréndelrad @ 100 mm _F 4 — :
- Steckdose : j * .
30001 | HDE300 Drechselbank mit Drehstrommotor 400 V / 2,2 kW o . g | 4750,00
CEE - Stecker 400 V
Zusatzoption:
30033 | AuBendreh-SET mit Exzenterklemmung, Planscheibe 250 mm mit Ablaufsicherungsring Euro 510,00
30013 | Bettverlangerung 500 mm lang mit Schrauben 260,00
802165 | Luinette 290 fiir HDE300 320,00

nach oben aufklappbar, Durchlass & 8 - 290 mm
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Kopfdrehbank KHDE1130

Artikel K f d h b k EURO
N oprarenpan T
Kopfdrehbank KHDE1130
Die massive, dickwandige Konstruktion und die groBe Spindellagerung sind ausgelegt fiir schwerste
Holzteile. Der Spindelstock in Monoblockbauweise mit angeschraubten Drehbankbett und Reitstock setzt
MaRstébe bei der Bearbeitung von riesigen Teilen.
Eine integrierte Ablaufsicherung ist beim fliegenden Arbeiten Voraussetzung.
Spitzenhohe 565 mm - Spitzenweite 1200 mm - Drehstrommotor 400 V / 2,2 kW
Stufenlose, elektronische Drehzahlregelung .
GroRter Drehdurchmesser 1130 mm E'els‘trh“:"; X
Zusatzschalter Elektronik fr extra langsamen An- und Auslauf sztgrgizteauseftn
Léng_e-Breite—Héhe: 2180 mm - 640 mm - 1270 mm - Bremswiderstand
Gewicht: 355 kg - mit Zusatzschalter fiir extra
Grundausstattung: langsamen An- und Auslauf
Handauflagenful® hdhenverstellbar mit Randelrad - Steckdose
Handauflagenoberteil 400 mm mit geharteter Auflagewelle ]
und langem Schaft R?'témck "
Planscheibe @ 300 mm mit Ablaufsicherungsklemmring - mit Exzenterklemmung
FiRe einstellbar - ER25 Spannzangengewinde
f" ) - Pinolenhub 150 mm
Vierzackmitnehmer M 33 - & 40 mm - Morsekonus Innen MK 3
Mitlaufende Kornerspitze MK 3 - MaRskala
- Pinolensteigung 4 mm
- schnell abnehmbar
Hauptspindel
- M33 DIN 800 Bedienteil
- Vollspindel - Ein/Aus
- Ablaufsicherungsnut Euro/ASR - Potentiometer
- Spindelhandrad @ 160 mm - Links/Rechtslauf
- Not-Aus
- 2 Schutzbugel
- 2 gummierte Magnete
- Flexibler Schutzschlauch
Spindelstock
- 3 Drehzahlstufen
- 100-400/300-1000/700-2400 U/min
- 4-fach Spindellager
- Poly-V-Riemen
- Lagerabstand 330 mm
Drehbankbett
- Bett gefiillt mit Quarzsand
- Bodenblech fein nivellierbar
- Bodenbefestigungsloch i
Handauflage - vorbereitet fur Bettverlangerung =
- Exzenterklemmung - Bettholme 140 x 70 mm
- Einhandbedienung
- Softglide
{ - Aufnahme @ 30 mm
- schnell abnehmbar
- Klemmgriff beidseitig
- Handauflage 400 mm verlangert
- Aufbauhdhe 37 mm
11301 KHDE1130 Kopfdrehbank mit verschiebbarem Reitstock - Standardspitzenweite 1200 mm 7130,00
CEE - Stecker 400 V
Zusatzbett wahlweise 800 mm - 1200 mm - 1800 mm auf Anfrage
80513 | Handauflagenunterteil gekropft 225,00
Klemmgriff beidseitig M10
80216Z | Liinette fir KHDE1130 — 620,00
Durchlass @ 22 bis @ 500 mm ¢ *
4 Arme einzeln Uber Schlitze verstellbar L "’ A -
4 gummierte kugelgelagerte Rollen & 60 mm
" —
901130 | HKD120A Kugeldrehvorrichtung fiir KHDE1130 1 1350,00

mit Unterbau fiir Spitzenhéhe 400 mm
max. herstellbarer Kugeldurchmesser 640 mm
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ER25

Bohren

Starterset

Ablaufsicherung

Elektronik fiir Fremdfabrikate

Spindelstock

Artikel

Nr.

Zubehor

Nachristung Bohrpinole ER25 Spannzangen fiir Modelle mit MK3 und 150 mm Pinolenweg
Alle Drechselbanke ab 12/2025 sind am Reitstock mit dem ER25 Gewinde ausgestattet

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

81092

ER25 Austauschpinole fir Reitstocke mit MK3
(Modell HD250/HD59BIG/HDG250/HDE300) Auflengewinde ER25 m

81092M

88,00

9,50

81092L

ER25 Mutter @ )
ER25 Spannschliissel

9,50

81092R

ER25 Spannzangen-SET 15-teilig von 2 - 16 mm in Box

80123

111,00

Reitstockschiebepinole

ab Spitzenhéhe 225 mm mdglich

maximaler Schnellschiebeweg 100 mm

Ideal zum Schnellklemmen und Bohren in der Serienfertigung

(nachtraglicher Aufbau auf Reitstock nur im Werk méglich)

300,00

80126

Nachtraglicher Aufbau der Reitstockschiebepinole im Werk - Nachriistung

50,00

38055

Schraubenfutter @ 90 mm
Handauflage gebogen Standard
Stitzring fir mitlaufende Kérnerspitze

230,00

Starterset D4 ‘ I
Ablaufsicherung:

Planscheibe 180 mm
Erforderlich fur Links-/Rechtslauf; AuRendrehvorrichtung.

80012

Ablaufsicherungsring EURO

2 formschlussige Halbschalen mit langen T-Schlussel
(Voraussetzung EURO-Einstich an Spindelbund und Aufspannteil)
Hagermodelle ab 10/2015

36,00

Anbausatz Elektronik - “Nachriistsatz”

Stufenlose Drehzahlregelung als Nachriistsatz fiir alle Drechselbénke
mit beweglicher, magnetischer Bedieneinheit

gummierte Magnete verhindern Kratzer im Lack

Standardkabellange fir ca. 1000 mm Spitzenweite

Potentiometer; integrierter Drehrichtungsschalter (Links- /Rechtslauf)
Not-Ausschalter; Drehzahlbereich ca. 100 - 3000 U/min

Zusatzschalter fir extra langsamen An- /Auslauf (programmierbar)
Steckdose

hochwertiger vektorgesteuerter Frequenzumrichter

zusatzlicher Bremswiderstand

Blechgehause mit Befestigungsflacheisen

Gehausedeckel mit Plexiglasauge fur LED-Anzeigelicht

Mit Anbauanleitung zur einfachen Umriistung

Voraussetzung ist ein Drehstrommotor an der Drechselbank

Nach der Motorleistung (kW) muss der Frequenzumrichter gewahlt werden.
Der Frequenzumrichter, den man am normalen Wechselstromnetz ansteckt,
teilt die 2 Phasen in 3 Phasen auf und versorgt damit den Drehstrommotor

24201

Nachriistsatz Elektronik flir Drehstrommotor 400 V - 0,75 kW - NetzanschluR 230 V

770,00

24207

Nachriistsatz Elektronik flir Drehstrommotor 400 V - 1,5 kW - Netzanschlu® 230 V

805,00

24209

Nachriistsatz Elektronik flir Drehstrommotor 400 V - 2,2 kW - Netzanschlu® 400 V

845,00

Nachriistsatz 3 kW - auf Anfrage

80550

Spindelstock / Antriebseinheit / Drehvorrichtung

- Achshéhe 250 mm oder 300 mm

- Motor 1,5 kW oder 2,2 kW

- stufenlose Drehzahl 300 - 2900 U/min oder auch Sonderdrehzahlbereich
- drehbar oder mit Befestigungslaschen zum Anschrauben
Frequenzumrichter in geschlossenen Schaltkasten mit Bremswiderstand
spielfreie 4-fach Lagerung mit Schragkugellager

Hohlspindel @ 20 mm mit MK 3

Hauptspindelgewinde M 33 DIN 800 mit ASR und Handrad & 160 mm
bewegliches, magnetisches Bedieneinheit

mit Ein-Ausschalter, Potentiometer, Notausschalter, Links-/Rechtslauf
elektronische Drehzahlanzeige _—

auf
Anfrage

Zusatzoption: Drehfutterschutz mit Mikroschalterunterbrechung fur Futter bis @ 200 mm
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EURO

Vierzack M—erme=m Bl " Zubehor pame=m |

ges. MWST
Vierzackmitnehmer m'ltlaufende Kornerspitze
80062 | M 33 DIN 800 | ind 72,00 mit Ansatz @ 20 mm
nnengewinde ,
MK 2
D | @15/20/24/30/35/40 80068 Standard | S
.. 5 Auf’en @ 35 mm
Gesamtlange 76 mm =
3 Ansatz @ 20 mm
BEEEl MK 2 Standard EEGE E fir HDD180/STAR/HDE49/HDE225 |
andar :
p - 48 80072 | MK 3 Standard 90,00
. mit Abdriickmutter Aulen @ 45 mm
g @15/20/24/30 mm
< Ansatz @ 20 mm
<]
S fr HDE59/2
'E (Standardzubehdr bei ir HDE59/250/300/350/650 i d
2 STAR, HD38, HDE43 - @ 24 mm) 80072A MKisi ej\xtra s'cgwe;r, g:hartet 105,00
E 80052 | MK 3; @ 24 mm 60,00 nur Spitze mitdrehen
5 ohne Abdrickmutter o Keine Kuaeldrahschl
(Standardzubehér bei 'g ef'”te k‘fe rensehaten
HDE49/59/225/250/300 - @ 24 mm) B :;;:" a; - — o
80060 | MK 3 72,00 < ef:‘ @ S_‘t:dw‘:’ gj are ’
0 mit Abdriickmutter . Eur fl ZZ rr: r:el en tock
@15/20/24/30mm eine Kugeldrenschalen aursteckbar
mitlaufende Koérnerspitze verldangert
80071 | MK 2 verlangert 100,00
verlangerte Vierzackmitnehmer (L&nge herausstehend
80048 | verlangert M 16 x 1,5 mm 53,00 120 mm) Gesamt 195 mm
3 24 mm E Auflen @ 45 mm
= Ansatz @ 20 mm
(Lange heraussteh. 125 mm) '%:
80064 | verlangert MK 2 85,00 | |'¢
24 ' 80069 | MK 3 verlangert 100,00
£ mit Abdriickmutter (L&nge herausstehend
2 @15/20/24/30 mm . 120 mm)
:(_% (heraussteh. 150 mm) Gesamtlange 195 mm
[
9 empfehlenswert zum Kugeldrehen = Stitzring fur mitl. Kérnerspitze
'g 80040 | verlangert MK 3; & 35 mm mit AB 96,00 | Bl 80080 | Stiitzring Innen @ 20 mm 12,00
4| 80042 | verlangert MK 3; & 30 mm mit AB 96,00 | [=! fur mitlaufende Kornerspitze ‘
c » . .
=M 80055 | verlangert MK 3; @ 24 mm ' %, 88,00 (stabilisiert lange Teile)
E e'qbo' .
S Standard r"C/m; ‘
B 80056 | verlangert MK 3; @ 20 mm ] L] EURO
5 - 25,08 Zubehor prome=m gt
| 80057 | verlangert MK 3; @ 15 mm | 88,00 : des! |

96,00 Vierkantmitnehmer
Vierkant-Diagonale
7 -42 mm

80055A | verlangert MK 3; @ 24 mm
mit Abdriickmutter

Vierkant

80063 | M 33 DIN 800 Innengewinde 92,00

80113 | MK 3 mit Abdriickmutter 70,00

verlangert

@ 24 mm Bohrfutter selbstspannend
Gesamtlange 140 mm -1| Hohe Spannkraft, groRer
& Spannbereich und schnelles,
80425 | Vierzack- = 42,00 | F=H einfaches Spannen ohne Schliissel
£ Einschlagwerkzeug g 2 80130 [ 3 - 16 mm MK 2 80,00
€ @24mm gy 80131 [ 3- 16 mm MK 3 80,00
N zum Vorzentrieren 1
Zahnkranzbohrfutter |
= mit Schlissel - Klemmkraft
Morsekonus | 31E=——3972 8 auch bei Linkslauf
L M 80134 | 3 - 16 mm MK 2 : 78,00
inmm | @1 | @2 L 80135 | 3- 16 mm MK 3 : 78,00
MK 2 14,6 | 18,0 64 80138 | Morsekonus-Reduzierhiilse | 13,00

MK3 [19,8] 24,1 | 81 MK 3 auf MK 2 —
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1 Zoll = 25,4 mm Standard @ 30 mm

gebogen @ 30 mm

1 Zoll

Unterteile

Artikel
Nr.

Zubehor psne=r

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

Handauflagenoberteil / Messerauflage / Werkzeugauflage
Standardschaft @ 30 mm - Schaftlange 110 mm
ermidungsfreies, exaktes Arbeiten durch ergonomische
Form mit geharteter Auflagewelle @ 12 mm

80162W | 100 mm - @ 30 mm 68,00
80163W | 170 mm Hrtet 69,00
B0164W | 250 mm_ A-ewelle abkantung [ 73,00
80165W | 300 mm exakte 76,00
80166W | 400 mm . Fuhrung 85 00
80167W | 500 mm 102,00
80168W | 600 mm 110,00
80162ZW | 100 mm - 1" 70,00
80163zZW | 170 mm - 1” 71,00
BO164ZW_| 250mm - 1 e cngeireiheit | 13100
80165ZW | 300 mm - 1" Aufbauhdhe 57 mm 78,00
801662ZW | 400 mm - 1” Schaftlange 110 mm 88,00
80167ZW | 500 mm - 1” 105,00
80168ZW | 600 mm - 1” 114,00
Handauflage gebogen
—
801700 801710
801700 | normale Schalen 170 x 120 mm-30 mm | 67,00
801710 | groRe Schalen 230 x 120 mm - 30 mm 69,00
801770 | verstellbar 250 x 120 mm - 30 mm 80,00
80170Z | normale Schalen 170 x 120 mm - 1” 69,00
80171Z | groRe Schalen 230 x 120 mm - 1” 71,00
80177Z | verstellbar 250 x 120 mm - 1” 82,00
Handauflagenunterteil
gleichbleibend
hohe Haltekraft
mit Exzenterklemmung .
Schnellmontage B—anGEn
80503 Spitzenhohe 200 mm (STAR) 170,00
Gesamtlange 370 mm - Aufbauhéhe 37mm
80507 Spitzenhohe 250 mm (HDE250/59) 195,00
Gesamtlange 400 mm - Aufbauhéhe 37mm
80516 Spitzenhohe 300 mm (HDE300) 245,00
Gesamtlange 500 mm-Aufbauh. 57mm
805090 | fur GuBbett-Fremdfabrikate (HDG250) | 280,00
Klemmung vorne, Klemmung li + re
angepasst nach Drehbankbett
Gesamtlange 450 mm, Aufbauhéhe 53mm
MaRangabe von Bett und Spitzenhdhe !
Softglide zum Aufkleben
Nachriistung fiir =—
Handauflagenunterteil e
80555 2 Streifen - Lange angeben! 24,00

Vollmaterial

einschlagen schrauben

einschlagen

bohren und aufstecken

Artikel EURO
v Spannen pome=m
Planscheibe massiv
80102 | M 33 Stahl @ 120 mm 68,00
mit 8 Befestigungslécher
80104 |M33Alu @180 mm 81,00
mit 16 Befestigungslocher
80105 | M33Alu 9250 mm 109,00
mit 20 Befestigungslocher
80107 M.33 Alu 6.300 mrlw 130,00
mit 20 Befestigungslécher
80110 M.33 StahIQ3OO m[n 196,00
mit 20 Befestigungslécher
Schraubenfutter
800890 | @ 90 mm - M 33 DIN 800 84,00
Schraube @ 11,6 x 32mm
Schraube auswechselbar
mit 4 Loécher als
Planscheibenfunktion
80084 | @ 40 mm - M33 DIN 800 84,00
Schraube auswechselbar
Schraube @ 8,5 x 25 mm
Schraube & 8,5 x 16 mm
80087 | Heurekafutter M 33 DIN 800 80,00
fliegendes Spannen von
Querholz durch Einschlagen
AulRen & 50 mm
3 Mitnahmeringe mit Austreibkeil
Einschlagfutter M 33 DIN 800 (konisch)
massive Stahlausfiihrung
80090 | <20 mm 46,00
80091 | &30 mm 46,00
80092 | J40 mm 51,00
80093 | & 50 mm 69,00
80094 | ¥ 60 mm 72,00
80095 | & 70 mm e 77,00
80096 | @80 mm 86,00
Spannzapfenfutter / PIN-Futter
Empfehlung bei Naturrandschalen
bohren, aufstecken
Mitnahme in beide Richtungen
90402 | Spannzapfenfutter @ 25 mm 60,00
M33 (Zapfenlange 43 mm) m
mit versetzter Randelschraube
90403 | Spannzapfenfutter @ 30 mm & 60,00
M33 (Zapfenlange 43 mm)
90405 | Spannzapfenfutter @ 35 mm m 60,00
M33 (Zapfenlange 43 mm)
90406 | Spannzapfenfutter lang @ 25 69,00
M33 (Zapfenlange 102 mm)
90407 | Spannzapfenfutter lang @ 30 69,00
M33 (Zapfenlange 102 mm)
90408 | Spannzapfenfutter lang @ 35 69,00
M33 (Zapfenlange 102 mm)
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Liinette

Bohrliinette

Liinettenrollen

M33

v Lunettenpom==m fH
Liinette 290 Stahl - & 8 - 290 mm
aufklappbar
3 verstellbare Arme
3 gummierte Rollen @ 60 mm
ab Sph. 200mm aufbaubar
802161 | Liinette 290 fiir PROTURN200 / STAR200MAX 300,00
802162 | Liinette 290 fir HDE225 300,00
802163 | Liinette 290 fir HDE250 300,00
802164 | Liinette 290 fiir HDG250 300,00
802165 | Liinette 290 fiir HDE300 320,00
802166 | Liinette 290 fiir HDE350 329,00
80216E | Liinette 290 fir Fremdfabrkate 310,00
Spitzenhéhe 175 - 180 mm
80216F | Liinette 290 fiir Fremdfabrikate 340,00
z.B. Jet, Drechselmeister,
Profitec, Maxitec, StratosFU230, StratosXL
Typ angeben
Bohrliinette aus Alu
zentriert Werkstuck fliegend und
ersetzt dadurch einen
durchbohrten Reitstock
Standardeinsatz 10 mm
(mdogliche Einsatze 8 -17 mm)
80200 | HDD180 Spitzenhdéhe 180 mm 100,00
80202 | STAR/STAR200 Spitzenhéhe 200 mm 105,00
80204 | HDE49/225 Spitzenhdhe 225 mm 115,00
80206 | HDE59/250 Spitzenhdhe 250 mm 130,00
80207 | Einsatz solo (J 8 - 17 mm) 20,00
Ersatzrollen fir Linette
80198 | 3 gummierte Linettenrollen 38,00
@ 50 x 20 mm, kugelgelagert . .
Aufnahme & 8 mm .
80198L | 3 gummierte Lunettenrollen 40,00
@ 60 x 20 mm, kugelgelagert ..
Aufnahme & 8 mm .
241160 | M33 - Wandhalter 4,80
AuRengewindeaufnahme
aus HPVC mit 2 Spax
241161 | M33 - Wandhalter 5er Set . 22,00

5 Stiick

Teilen in 2/3/4/6/8/12/24 Schritten

Absaugen

Schleiftisch

Schleiftechnik

Schleifen

Artikel

Nr.
801490

Zubehor prom==m

24-Schritt-Teilscheibe Pendelarm
fur Hager-Maschinen
mit Klemmmutter M 33
konischer Raststift
montiert an Pendelarm

Aluscheibe @ 140 mm
mit Zahlennummerierung
Abstandhalter mit geschlitzten
Aluklemmklotz und verschiebbarer Welle

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

90,00

80139

24-Schritt-
Teileinrichtung

fur Fremdfabrikate
Scheibe mit Mutter M 33
mit Untergestell

und Raststifttrager

(mit Zahlennummerierung)

152,00

80147

48-Schritt-Teilscheibe
(nur Scheibe mit Nummerierung

57,00

80120A

Absaugvorrichtung
zum Schleifen ‘
mit Schnellverstellung
Absaugstutzen @ 100 mm

TrichtergroRe 250x210 mm

140,00

80122

Schleiftisch aus Stahl
ca. 180 x 125 mm

mit Staubabsaugung
Schaft @ 30 mm
Absaugstutzen @ 100 mm
passend in Handauflage

3

Absaugung fiir Schleifteller @ 300 mm

150,00

801227

Schleiftisch mit Absaugstutzen - Schaft 1”

160,00

80124

Schleiftisch aus Stahl
geschliffen

ca. 180 x 125 mm
Schaft @ 30 mm

fur Handauflage

b -

56,00

801242

Schleiftisch mit Sonderzapfen 1” (25,4 mm)

62,00

80125

80128

Schleifteller Alu, @ 300 mm
Gewinde M 33 DIN 800

117,00

20,00

80129

Schleifpapier - Klett

@ 300 mm, selbsthaftend

1 Satz = 6 Stuck

K&rnung 60/80/100/120/150/180 (grob-fein)

Haftgewebe Klett selbstklebend
fiir Schleifpapier @ 300 mm .‘
¥

20,00

90409

Aufnahmeflansch M 33 DIN 800
auf @ 20 mm mit Gewinde M 20 x 1,5 mm

mit 2 Stahlscheiben @ 70 mm w

60,00

90411

fir Schleif- u. Polierscheiben
Aufnahmedorn flr Polierscheiben

Schaft @ 8 mm auf & 20 mm - —
konisches Gewinde —

12,00

90322

Winkelschleiferverlangerung
M14 x 100 mm (IG + AG M14)

N

24,00
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W Stahle prom==m AR ° Stahle W—rome==T g5

Glockenmesser / Tassenstihle V-Stahl

Glockenmesser machen eine sehr saubere V-Stahle sind genormt. Die Bearbeitung mit V-Stahl

Oberflache und haben eine lange Standzeit. ergibt meist die beste Oberflache. Der Vorteil liegt an

Diese werden innen nachgeschliffen. der positiven Schneide. Diese Schneide IaRt sich nur

81000 | Glockenmesser HSS @ 12 mm 23,00 mitt.els V-StahI-SchIeifmaschine in sekundenschnelle

81060 | 5er Glockenmessersatz @12 mm ' 85,00 Qe nachschleﬁen. .

Der beste Bearbeitungsstahl zum Kopieren!

81002 | Glockenmesser HSS & 14 mm m 34,00 Nachteil: V-Stahle bendtigen einen groken Halter und

81062 | Ser Glockenmessersatz @14 mm 135,00 sind darum nur fiir gréRere Kopierer geeignet.
=B 81001 | Glockenmesser HSS @ 20 mm U 48,00 81034 | V-Stahl HSS 40 x 18 x 140 mm 195,00
i@ o .
‘2’ 81061 | 5er Glockenmessersatz @ 20 mm 190,00 80° Kantenradius 0,6 mm
b3 81005 | Glockenmesser HSS @ 30 mm @ 78,00 mit Gewindelocher M8
(2}
L 81004 | Glockenmesser HSS @ 40 mm > 88,00 81035 | V-Stahl HSS 40 x 18 x 140 mm 195,00
S Stahihalter fir Glock 80° Kantenradius 1,2 mm
@ tahlhalter flir Glockenmesser mit Gewindelécher M8
g 81041 ?z'ocﬁznmesserkhf"tfer fL”_r? 12mm 33,00 81025T | V-Stahl TANTUM 40 x 18 x 140 410,00
s x 12 mm gekropft (L=74 mm) 80° Kantenradius 0,6 mm
§ 81045 | Glockenmesserhalter fur & 14mm 33,00 mit Gewindeldcher M8
] 12 x 12 mm gekropft (L=74 mm)

81044 | Glockenmesserhalter fiir @ 20mm
12 x 12 mm gekropft (L=74 mm)

81043 | Glockenmesserhalter fir @ 14mm 45,00

33,00

V-Stahl

81042 | Glockenmesserhalter fiir @ 20mm 45,00 (40 x 18 mm)

16 x 16 mm gekrépft (L=100 mm) Aufnahme
810432 | Glockenmesserh. fiir @ 30 oder 54,00 HxB 30 x 25 mm
@ 40 mm in 20 x 20 mm gekropft

16 x 16 mm gekropft (L=100 mm) / 81050 | Stahlhalter fiir V-Stahl 140,00

16 x 16 x 100 mm (ohne Wendepl.)

81047L | Wendeplattenstahlhalter fur HW08
16 x 16 x 150 mm (ohne Wendeplatte)

Spitzstahle HM 81054 | Stahlhalter gerade fiir V-Stahl 145,00
Hartmetallbestlickte Stahle eignen sich hervorragend Aufnahme HxB 20 x 25 mm
fur harte und verleimte Holzer. 810328 | Stahihalter fir 148.00
Diese haben eine positive Schneide. HWO08 Hartmetallwendeplatte
81019 | Hartmetallwendeplatte HW08 15,00 mit Gewindelécher M8
fir Holz (Kantenradius 0,8 mm)
I8 81023 | 5er Pack 70,00
% Hartmetallwendeplatten HW08 810323 | Stahlhalter fur 148,00
E8 92808 | Hartmetallwendeplatte HW3 19,00 HW3 Hartmetallwendeplatte
S (Kantenradius 3 mm) mit Gewindelécher M8
E 81046 | Wendeplattenstahlhalter fiir HW08 45,00
T
&
E
o
)

ol v Zubehor pses=r B2

Schablonenrohlinge aus Pertinax sind leicht zu

12 x 12 x 80 mm (ohne Wendeplatte)
81047 | Wendeplattenstahlhalter fir HW08 48,00

81024 \:\;enciezplaétgnstahlhalter far HW3 55,00 bearbeiten und sehr robust.
hne Wendepl
X 12 X MM (ohne Wendeplate) 80332 | 75x4x330 mm 7,00
81026 | Wendeplattenstahlhalter fir HW3 60,00 ohne Klemmnuten
16 x 16 x 100 mm (ohne Wendeplatte) - (LP320 /AG28)
5 G_Iockenmesser schleifen.: nu_r Innenseite! g 80335 | 75x4x530 mm 8,00
,.q_: Qle Aufnahmewelle wird in einem Drehfu-tter % ohne Klemmnuten
% imgfgspannt unhd dashcl?flfockenmesser bei langsamen £ (LP520)
2 SRR refiiblee Uk o 80307 | 85x4x1000 mm 20,00
@ 80996 GIockenmessergufnahmtiwelle 22,00 mit Klemmnuten
2 @ 15 x 25 mm mit Ansatz fir (HL100Z / Kowi100 / HDK1600)
= Glockenm. @ 12, 14, 20 mm
g — 80308 | 85x4x1000 mm 16,00
= 90187 | Glockenmesserschleifstift CBN 26,00 ohne Klemmnut
8 @ 6 mm - zylindrisch
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EURO
v Adapter e
Adapter mit vorne Auflengewinde M33 DIN 800 und Sonderinnengewinde zum Aufschrauben auf Fremdfabrikat
AuRendurchmesser 50 mm - Gesamtlange 45 mm - Bund & 50 mm - 15 mm lang

Artikel

89116 | Adapter Elektra Beckum AuBengewinde M33 50,00
Innengewinde M20x1,5 mm - Bund & 21x9 mm - vorne AufRengewinde M33

89103 | Adapter ELU
Innengewinde M18x2,5 mm - Bund & 20x7 mm - vorne AuRengewinde M33

50,00

89106 | Adapter LUNA
Innengewinde M24x3 mm - Bund & 24x13 mm - vorne AuRengewinde M33

54,00

Innengewinde M27x2 mm - Bund & 27x2 mm - vorne AufRengewinde M33

89106R | Adapter Record
Innengewinde 3/4” UNF -Bund @ 19x8 mm - vorne AuRengwinde M33

54,00

AuBengewinde M 33 - @ 50 mm

89131 | Adapter UNC 1” 8tpi
Innengewinde 1” - Bund @ 25,1x7 mm - vorne Auflengewinde M33

63,00

89137K | Adapter M33 auf M33 - klein - AuRendurchmesser 50 mm - Gesamtlange 82 mm
Innengewinde M33 DIN 800 - vorne Aufengewinde M33 DIN 800 (Verlang. 53 mm)

75,00

89105 | Adapter Textina . 55,00

i=8| Adapter mit vorne Auflengewinde M33 DIN 800 und Sonderinnengewinde zum Aufschrauben auf Fremdfabrikat

g AuBendurchmesser 70 mm - Verlangerung um 70 mm - Gesamtlange 100 mm

g 89137 | Adapter M33 auf M33 - AuRendurchmesser 70 mm - Gesamtlange 100 mm 80,00
- Innengewinde M33 DIN 800 - vorne Aufengewinde M33 DIN 800 (Verlang. 70 mm) )

; 89124 | Adapter MiniMax - AuBendurchmesser 70 mm - Gesamtlange 100 mm Sondergewinde Innen 90,00
o Innengewinde M30 - Bund & 30x17 - vorne AG M33 DIN 800 (Verlang. 70 mm )

E 89114 | Adapter Geiger - Auendurchmesser 70 mm - Gesamtlange 100 mm 90,00
% Innengewinde 1 1/2 - Bund & 40x18 - vorne AG M33 DIN 800 (Verlang. 70 mm)

g 891245 | Adapter Hapfo - AuRendurchmesser 70 mm - Gesamtlange 100 mm Z45mm 90,00
=3 891246 | Innengew. M45 - vorne AuBengew. M33 DIN 800 (Verlangerung 70 mm) @46mm i 90,00
=8 891247 | Zentrierbund wahlweise @ 45 oder 46 oder 47 mm @47mm | Aulengewinde M33 90,00
| Adapter mit Innengewinde M33 DIN 800 und Innenkonus, AuRendurchmesser 50 mm

=]

=] 89119 | Adapter mit Innenkonus MK 2 : Innenkonus 78,00
= Innengewinde M33 DIN 800 - Gesamtlange 120 mm

g 89119A | Adapter mit Innenkonus MK 3 78,00

Innengewinde M33 DIN 800 - Gesamtlange 137 mm

AuBenkonus

89120A | Adapter fest AuBRenkonus MK 3 115,00

Adapter mit vorne AuBengewinde M33 DIN 800 mit AuBenkonus zum Einstecken in die Hauptspindel.

Der Adapter muss durch die Spindel von hinten befestigt werden! AuRendurchmesser 50 mm

89120 | Adapter fest AuBenkonus MK 2 115,00
vorne AuRengewinde M33DIN800 mit Anzugsinnengewinde M10 am Konus + ASR fest

vorne AuRRengewinde M33 DIN 800 mit Anzugsinnengewinde M12 am Konus + ASR

Adapter mit vorne AufRengewinde M33 DIN 800 mit drehbaren Aufenkonus. Spezialdoppelkugellagerung!
z.B. zum zusatzlichen Einspannen eines mitlaufenden Futters im Reitstock. Aulendurchmesser 70 mm

89122A | Adapter mitlaufend
Auflenkonus MK 2 - vorne Aulengewinde M33 Doppe

; 130,00
jager ung mitlaufend

mitlaufend

@ AT M ——

89122B | Adapter mitlaufend Lager 130,00

AuBlenkonus MK 3 - vorne Auf’engewinde M33

Adapter mit Innengewinde M33 DIN 800 zum Aufschrauben auf eine Standardmaschine und vorne Spezialgewinde eines
Fremdfabrikats. So kénnen altere Werkzeuge auf der neuen Drechselbank verwendet werden. Auf3endurchmesser 50 mm

89129R | Adapter fiir Elektra Beckum vorne 90,00
Innengewinde M33 DIN 800 - vorne AufRengewinde M20x1,5 mm Sondergewinde

Innengewinde M33

89129E | Adapter fiir ELU 90,00
Innengewinde M33 DIN 800 - vorne AuRRengewinde M18x2,5 mm
89129 | Adapter fiir 1” 90,00

Innengewinde M33 DIN 800 - vorne AuRengewinde 1” 8 tpi

Sonder-Adapter nach Muster, verlangerte, M33 mit MK2 oder MK3, u.s.w. auf Anfrage

30

M33 DIN 800 ED
- Spindelbund & 50 mm

- Zentrierbund @ 34 mm

- Zentrierbund 9 mm lang

- Gewindesteigung 3,5 mm

250
234
M33

B Isncen
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Artikel A h - h I EURO
v AUSNONIEN e
Aushéhigerit AG28
Mit dem Aushohigerat AG28 konnen fliegend eingespannte Werkstlicke bis zu einer Tiefe von ca. 280 mm ausgehohlt
werden.
Die Innenbearbeitung kann gerade oder durch Abtastung von Schablone erfolgen. Uber eine Rohrkonstruktion mit einer
eingespannten Hartmetallwendeplatte wird das Holz bearbeitet. Durch die Rohrkonstruktion kénnen die Spane direkt
abgesaugt werden. Vorher muf} in das Werkstiick ein Loch mit @ 40 mm oder grof3er gebohrt werden. Die verschiebbare
Einheit bewegt sich auf einer wartungsfreien Kugelfuhrung. Diese ist gegen Verdrehen gesichert und absolut leichtgangig
verschiebbar. Mit dem Sterngriff und dem groRen Griff wird das Rohr mit dem Stahl bewegt. Fir Innenkonturen nach
Schablonenform muf} der Abtaster nach unten gestellt und geklemmt werden. Ein verstellbarer Endanschlag fir die
Tiefe am Werkstiickboden garantiert eine sichere Bearbeitung. Die linke Fiihrungseinheit wird in das vorhandene
Handauflagenunterteil direkt neben das Werkstiick gesteckt und auf exakter Hohe geklemmt. Uber ein Handrad ist die
rechte und linke Halterung stufenlos, aufRer Mitte verstellbar. Die Stahlbearbeitungszustellung links, erfolgt liber ein Handrad
mit Anschlagbolzen aus Kunststoff. Ein ausschwenkbarer Bigel sorgt fir einfacheres arbeiten bei tiefen Gefalten.
Grundausstattung:
1 FlUhrungseinheit mit Handauflagenwelle @ 30 mm mit Zustelleinheit und Schablonenhalter
1 Support feinverstellbar Gber Handrad mit Kugelflihrungsschiene
Schlitten, Welle, Sterngriff und verstellbarer Endanschlag
1 FUhrungsrohr mit integrierter Spezialwendeplattenhalterung
1 Hartmetallwendeplatte HW3
1 Absaugadapter Aufendurchmesser 50 mm HPVC - aufsteckbar
g Bearbeitungsstahl
k=) HW3
L
:0
s
5 Flhrungseinheit
g (ohne Handauflagenunterteil)
N
(O]
<
Support
Flhrungsrohr
Kugelumlauffihrung
+_.
A = Spitzenhéhe
2guens
B
-
Modelle mit GuRrippen
3
92802 | AG28 Aushohlgerat fir Hager-Fabrikat Typ angeben 750,00
92803 | AG28 Aushodhlgerat fir Fremdfabrikat Typ angeben (Handauflagenaufnahme@, Spitzenhohe, Bettabstand ) 830,00
92808 | Hartmetallwendeplatte HW3 19,00
AG28-Tiefenbohrer
Mit dem Zusatz AG28-Tiefenbohrer konnen tiefe Locher gebohrt werden. Er wird in den Reitstock eingesetzt.
Es kann damit gebohrt, und gleichzeitig abgesaugt werden.
Zur Unterstiitzung beim Anbohren kann die linke Einheit des Aushohlgerats AG28 als Fuihrung verwendet werden.
. Einfachstes Bohren in jedes Holz (auch Hirnholz), ohne Spaneklemmen.
.GE, Die doppelseitige Bohrhartmetallwendeplatte @ 40 mm wird mit 2 Schrauben montiert.
3 Bohrtiefe 320 mm beim Arbeiten mit Reitstock
§ Grundausstattung:
i“:’ 1 Rohr mit Spezialwendeplattenhalterung
& Konusaufnahme und Absaugstutzen
8 1 Hartmetallwendeplatte doppelseitig AGW40
<
92804 | AG28-Tiefenbohrer MK2 mit aufgeschraubter, doppelseitiger Bohrhartmetallwendeplatte AGW40 206,00
92805 | AG28-Tiefenbohrer MK3 mit aufgeschraubter, doppelseitiger Bohrhartmetallwendeplatte AGW40 206,00
76,00

92809 | AGW40 Bohrhartmetallwendeplatte Duflex fur Tiefenbohrer @ 40 mm m
doppelseitig verwendbar
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EURO

" Bohren/Frasen, Kreuzsupport s

Bohr- und Fraseinrichtung

Die Einrichtung wird in das Handauflagenunterteil gesteckt. Es kann damit gebohrt oder durch Schragstellen der oberen
Einheit gefrast werden. Mit diesem Gerat ist man unabhangig von Bohrhiilsentragern.

Jeder Bohrer oder Fraser ist mittels Bohrmaschine oder Oberfrase mit Eurobund @ 43 mm einspannbar.

Die obere Einheit kann fir Frasarbeiten schrag gestellt werden.

Wir empfehlen eine 24-Schritt-Teileinrichtung.

Diese sollte spielfrei sein wie die mit Pendelarm und konischem Raststift.

Bohr- und Fraseinrichtung DB190
Verfahrweg 190 mm

EURO-Aufnahme @ 43 mm

2 verstellbare Endanschlage
Héheneinstellring

(ohne Handauflagenunterteil)

Zapfen mit eingefraster Verdrehsicherung
Fihrungen feineinstellbar

Bohren und Frasen

(Aufbauhdhe ab Handauflagenoberseite bis Mitte 68 mm + Stellring 11 mm)

90190 | DB190 mit Zapfen 30 mm 190,00

90190Z | DB190 mit Sonderzapfen 25,4 mm (1”) 198,00

Bohr- und Fraseinrichtung DB390 ste||bare

mit Verfahrweg 390 mm spielfreie, ein
Fiihrungen

90193 | DB390 mit Zapfen 30 mm 205,00

90193Z | DB390 mit Sonderzapfen 25,4 mm (1) 213,00

Kreuzsupport K170

in Aluminiumausfihrung mit Schwalbenschwanzfiihrungen

zum Einstecken in das Handauflagenunterteil

mit einschraubbarer Welle @ 30 mm

Hoéheneinstellschraube, Feinskalierung mit verstellbaren Skalenring
Planverstellung 170 mm, Langsverstellung 100 mm

drehbare Stahlhalterung fiir 2 Stahle 16 x 16 mm

Verstellung Uber geschlossene Trapezgewindespindel 14 x 3 mm
Unterlegbleche fiir Stahle, Vierkantsteckschliissel 8 mm
Aufbauhdhe ab Handauflage 79 mm

Gewicht ca. 5,7 kg

90550 | Kreuzsupport K170 mit Aufnahmewelle & 30 mm 550,00

90550Z | Kreuzsupport K170 mit Aufnahmewelle & 25,4 mm (17) 562,00

Kreuzsupport K230

in Graugussausflihrung mit Schwalbenschwanzflihrungen
schwenkbar mit 1-Gradeinteilung

Feinskalierung mit verstellbaren Skalenring

Planverstellung 230 mm mit zusatzlicher Stahlhalterverschiebung
Langsverstellung 130 mm

drehbare Stahlhalterung fiir 2 Stahle 16 x 16 mm

Unterlegbleche fir Stahle, Vierkantsteckschlissel 8 mm
Verstellung Uber geschlossene Trapezgewindespindel 14 x 3 mm
ab Spitzenhéhe 155 mm aufbaubar

Aufbauhéhe uber Drehbankbett: 118 mm

Gewicht ca. 21 kg

Kreuzsupport

90561 Kreuzsupport K230 fiir Hagerfabrikate Typ angeben 780,00

90563 | Kreuzsupport K230 fur Fremdfabrikate Fabrikat/Typ mit Spitzenhohe angeben 855,00
Spitzenhdhe, Bettabstand fiir Klemmpratzen und exakte Einstellung auf Mitte

90567 | Oberfrashalterung fur Kreuzsupport 60,00
Eurobund & 43 mm
mit Schaft 16 x 16 x 160 mm
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Artikel 7 EURO
v Gewinde T
Gewindefrasgerit GF400A
Aufbaugerat zum Frasen von Innen- und AuRengewinden in beliebiger Gréfe und Steigung.
Die Bearbeitung erfolgt bei ausgeschalteter Drechselbank, durch Drehen am Handrad, mittels Oberfrasbearbeitung.
Die Oberfrashalterung ist fiir lange Gewinde um 90° drehbar. Die Oberfrasbearbeitung ergibt einen sauberen Schnitt.
Die Verbindung mit der Hauptspindel erfolgt mittels Kette und Zahnrad.
Die Steigungen sind tiber Zahnrad und Spindel schnell wechselbar.
Standardsteigungen sind: 1,75/2/3,5/4 /8 mm
Gewicht 17 kg
Grundausstattung:
1 Flhrungsuntergestell mit Klemmung fiir Maschinenbett
1 Oberfrashalterung mit Eurobund 43 mm, feinzustellbar mit Skalenring
1 Kettenrad Z30 passend auf Spindelgewinde M33 DIN800 mit Bohrung 34 mm
1 Klemmmutter M33, 1 Kette, 1 Tiefenanschlag
3 Spindeln: M12 / M16 / TR16x4 jeweils mit geschlitzter Messingmutter
1 Kettenrad Z15 und 1 Kettenrad Z30 fiir verschiedene Steigungen
ab Spitzenhéhe 170 mm aufbaubar
AulRenbearbeitung .
fiir lange Gewindespindeln Innen- und Aulienbearbeitung )
Gerat
ohne
Oberfrase
c
[}
(7}
‘©
(=
[}
)
=
H
o
(O]
Spindel Kettenrad an Kettenrad Steigung Berechnung
an GF400A Drechselbankspindel an GF400A inmm
Bohrung 34 Bohrung 12
o~ | M12(1,75mm) Z=30 (280) Z=30 1,75 30:30x1,75=1,75
= | M12(1,75mm) Z=30 (280) z=15 3,5 30:15x1,75=3,5 g
© | M16 (2mm) Z=30 (@80) 7=30 2 30:30x2=2 %
= | M16 @2mm) Z=30 (280) z=15 4 30:15x2=4 §
TR16x4 (4mm) Z=30 (280) 7=30 4 30:30x4=4 g
g TR16x4 (4mm) Z=30 (280) z=15 8 30:15x4=8
E TR16x4 (4mm) 2=38 (@ 100) z=15 10,13 38:15x4=10,13
Qo ©
£ | TR16x4 (4mm) Z=58 (T 150) z=15 15,47 58:15x4=15,47 :;J
TR16x4 (4mm) Z=80 (D 205) Z=15 21 80:15x4=21
902954 | GF400A Gewindefrasgerat mit Verfahrweg 400 mm fiir Hager-Fabrikate Typenangabe 880,00
902955 | GF400A Gewindefrasgerat mit Verfahrweg 400 mm fiir Fremdfabrikate Hersteller und Typenangabe 945,00
902978 | Gewindefraser - HM-Spitzfraser 60° / 45,00
Aufnahmeschaft 8 mm
90293A | Gewindefraser Hartmetall fiir Innen und AuBen - 60° - 90 mm lang Klein mE——— 60,00
Aufnahmeschaft 8 mm (ab Bohrung 10,5 mm) - max. Frasbreite 2,4 mm
90293 | Gewindefraser Hartmetall fiir Innen und AuBen - 60° - 90 mm lang ittel 60,00
Aufnahmeschaft 8 mm (ab Bohrung 13 mm) - max. Frasbreite 6,0 mm mitte y
90292 | Gewindefraser Hartmetall fiir Innen und AuBen - 60° - 105 mm lang grof — 60,00
Aufnahmeschaft 8 mm (ab Bohrung 22 mm) - max. Frasbreite 7,5 mm
90299K | Steigung 10,1 mm Uber Kettenrad Z38 (Voraussetzung Trapezgewindespindel TR16x4) 23,00
90299R | Steigung 15,5 mm Uber Kettenrad Z58 (Voraussetzung Trapezgewindespindel TR16x4) 27,00
90299X | Steigung 21 mm  ber Kettenrad Z80 (Voraussetzung Trapezgewindespindel TR16x4) 38,00
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Langs- und Plankopieren

Artikel

Nr.

Kopieren - Langs- u. Plankopiererps=m==m

Universalkopierer passend fiir alle Drechselbanke. Verwendbar als Kreuzsupport aber auch zum Abtasten von Schablone
oder Original ( z.B. Kerzenstander, Pfeffermuhlen, ...).

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

Langs- und Plankopierwerk LP320-F
Das Kopierwerk LP320-F ist ein Zusatzgerat zum Kopieren und Plandrehen. Es wird in das
Handauflagenunterteil gesteckt. Somit kann es sekundenschnell montiert werden. Die Abtastung erfolgt
liber einen Doppeltaster fiir Rund- und Spitzstahl. Eine beidseitige Feinzustellung erleichtert das Einstellen
und dient auch als Zustellung auf den Werkstiickdurchmesser.
Das Handrad kann beidseitig montiert werden.

Die Langs- und Querbewegung lauft auf spielfreien Fiihrungen.

Bedienseite beidseitig
Kopierlange 320 mm - Profiltiefe 62 mm
Hoheneinstellring
Doppeltaster fur Rund- und SpitZStahl Wendeplatte HW08 Glockenmesser @14
1 HM-Wendeplatte HW08 mit Stahlhalter
1 Glockenmesserstahlhalter gekropft 12 x 12 mm p—
1 Glockenmesser & 14 mm

A .
verstellbarer Plexiglasschutz k 1
1 Schablonenrohling 75 x 4 x 330 mm :
Gewicht ca. 10,5 kg
(Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm)

Aufbauhdéhe ab Handauflagenoberkante 49 mm

90280

LP320-F Langs- und Plankopierwerk mit Zapfen @ 30 mm

740,00

902802

LP320-F Langs- und Plankopierwerk mit Zapfen @ 25,4 mm (1”)

760,00

902810

LP320-F Unterbauverstirkung solo fiir Hagerfabrikate

nur Unterbaukonstruktion - ohne Kopierwerk; nachriistbar fiir Kopierer LP320-F
beim Langsdrehen exakte Einstellung auf 90° zum Bett Giber Anschlagwinkel mdglich
beim Plandrehen ohne Héhenverlust Gber umdrehen der Vorrichtung

bis Spitzenhéhe 270 mm

- mit 2 Bolzen fur Langs- und Queraufbau

- Unterbau tber 2 Wellen @ 30 mm héhenverstellbar

- Stahlplatte 350x300x10 mm mit 2 Rohren und Befestigungsschrauben
- 2 Héhenstellringe Bohrung 30 mm

- Grundplatte 50x10x330 mm mit 2 angeschraubten Wellen

- 2 Klemmplatten mit Gewindestangen

- PVC-Abstandhalter fir Hager-Modelle

Wichtig: Fabrikat/Typ mit Spitzenhdhe!

Gewicht Unterbau ca. 9,5 kg

ab Spitzenhéhe 130mm aufbaubar - Aufbauhéhe 40 mm

(max. Spitzenhéhe 300 mm - héhere Spitzenhéhen auf Anfrage)

ab Spitzenhdhe 280 mm

210,00

902812

LP320-F Unterbauverstéarkung solo fir Fremdfabrikate
Wichtig: Fabrikat/Typ mit Spitzenhohe! —

A= Spitzenhéhe
B = Bettabstand A
C = Steghdhe

.'- i B

Modelle mit GuRrippen

bis Spitzenhdhe 270 mm ab Spitzenhéhe 280 mm

250,00

90282

Originalabtastung fiir LP320-F und LP520-F

groRtes abtastbares Originalteil @ 100 mm

2 Grundhalterungen lber Schrauben zu- und feststellbar

(zum einfachen Klemmen in Schablonenhalterung) g
groéRter Originaleinspanndurchmesser ca. 100 mm -

1 verlangerter Abtaster-spitz
1 verlangerter Abtaster-rund mit beweglicher Rolle

100,00

90122

Plexiglasschutz mit Stahlwinkel -
Aufnahmebohrung 8 mm q"“'“-,__ Fg

24,00

80332

Schablonenrohling aus Pertinax 75x4x330 mm
ohne Klemmnuten -

7,00
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EURO

. Kopieren - Langs- u. Plankopierer prer==m f

Universalkopierer passend fiir alle Drechselbanke. Verwendbar als Kreuzsupport aber auch zum Abtasten von Schablone
oder Original ( z.B. Kerzenstander, Pfeffermuhlen, ...).

Artikel

Langs- und Plankopierwerk LP520-F
Das Kopierwerk LP520-F ist aufgebaut wie das LP320-F aber mit langeren Verfahrweg.

Der Unterbau ist mit 2 senkrechten Wellen hohenverstellbar und klemmbar.

Die Konstruktion ist abhangig von der Spitzenhohe der Drechselbank. a
Bedienseite beidseitig

Kopierlange 520 mm - Profiltiefe 62 mm

Hoéheneinstellring

Doppeltaster fiir Rund- und Spitzstahl

1 HM-Wendeplatte HW08 mit Stahlhalter

1 Glockenmesserstahlhalter gekropft 12 x 12 mm i
1 Glockenmesser @ 14 mm
verstellbarer Plexiglasschutz

1 Schablonenrohling 75 x 4 x 520 mm
Gewicht ca. 21 kg
(Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm)
ab Spitzenhéhe 130mm aufbaubar

c
o
2
§ Wendeplatte HW08 Glockenmesser @14
‘_% 90290 | Langs- und Plankopierwerk LP520-F mit Unterbauverstarkung fir Hagerfabrikate 980,00
% Aufbauart wie LP320-F mit Verfahrweg 520 mm
= Wichtig: Typenangabe!
g 90291 | Langs- und Plankopierwerk LP520-F mit Unterbauverstarkung fir Fremdfabrikate - 1055,00
= Aufbauart wie LP320-F mit Verfahrweg 520 mm A= Spitzenhohe
- Wichtig: Fabrikat/Typ mit Spitzenhohe! 2222‘;;’5;2"" A
B

(max. Spitzenhéhe 300 mm - héhere Spitzenhdhen auf Anfrage) E

Modelle mit GuRrippen

Spitzenhohen iiber 300 mm auf Anfrage
Sonderanfertigung!

90282 | Originalabtastung fiir LP320-F und LP520-F 100,00
groRtes abtastbares Originalteil @ 100 mm

2 Grundhalterungen iber Schrauben zu- und feststellbar L

(zum einfachen Klemmen in Schablonenhalterung) =

groBter Originaleinspanndurchmesser ca. 100 mm ;
1 verlangerter Abtaster-spitz

1 verlangerter Abtaster-rund mit drehbarer Rolle

90122 | Plexiglasschutz mit Stahlwinkel — 24,00
Aufnahmebohrung 8 mm H >

80332 | Schablonenrohling aus Pertinax 75x4x330 mm ohne Klemmnuten - 7,00

80335 | Schablonenrohling aus Pertinax 75x4x530 mm ohne Klemmnuten 8,00
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Liangskopieren

Artlkel

- Kopieren - Langskopierer
Langskopierwerk HL100Z

Das Kopiergerat kann auf jede vorhandene Drechselbank montiert werden. Nur die erforderlichen Haltearme mit
Klemmpratzen werden je nach Maschinenbett angepasst. Die Abtastung von Schablone oder Original erfolgt Giber einen
verstellbaren Taster mit Federzug. Die Bearbeitung erfolgt in mehreren Arbeitsgangen durch einen Stahl. Der massive
Stahlhalter lauft auf geharteten Kugelumlauffihrungen. Dadurch sind auch tiefe, steile Einstiche leichtgangig zu bearbeiten.
Der Antrieb erfolgt Gber ein Untersetzungsgetriebe mit Zahnstange. Fir eine mafistabsgetreue Kopie von Schablone besitzt
das Gerat einen Doppeltaster mit runder und spitzer Abtastung. Der Schablonenhalter hat eine Feinzustellung.

Beide Haltearme lassen sich an der Hinterseite in den Langsschlitzen verschieben. Beim Montieren des Gerates missen die
Haltearme nur Uber die selbsthaltenden Klemmpratzen gesetzt und festgezogen werden.

Bei langen, diinnen Teilen ist eine Liinette empfehlenswert.

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

Kopierlange 1040 mm - Profiltiefe/Einstechtiefe 110 mm
2 Endanschlage; Abtaster fiir Rund- oder Spitzstahl

1 Glockenmesser HSS @ 20 mm

1 Glockenmesserstahlhalter gekropft

1 HM-Wendeplatte HWO08 mit Stahlhalter
Unterlegblech fir exakte Spitzenhéhe
verstellbarer Plexiglasschutz

1 Schablonenrohling 85 x 4 x 1000 mm
(Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm)
Gewicht ca. 42 kg spielfreie Profiltiefe/Einstechtiefe
Lange-Tiefe-Hohe: 1200-760-410 mm Doppelfiihrungen Zustellung tber Handrad
(Mindestmotorleistung Drechselbank 1,1 kW)

Vorteile zu Vorgangermodell HL100X:
- stabileres, Doppelflihrungssystem
- mehr Profiltiefe/Einstechtiefe mit grolen Schabloneneinstellweg

- Stahl direkt auf Flihrung mit neuem Klemmsystem
- beide Haltearme hinten stufenlos verschiebbar

s f

Wendeplatte HW08 Glockenmesser @20

Bearbeitungsstahl
Ruckseite: Langsschlitz Zahnstange mit Abtast
fir Haltearmverstellung Schablonen Untersetzungsgetriebe rotaster ——
Feinzustellung fur rund u. spitz
Haltearm Aufbauhéhe 80 mm Schablone

21300 | HL100Z Langskopierwerk fiir Hagerfabrikate Typ angeben (wegen Spitzenhdhe und Klemmpratzen) 1680,00
21400 | HL100Z Langskopierwerk fiir Fremdfabrikate Typ angeben (wegen Spitzenhdhe und Klemmpratzen) 1810,00
Sonderspitzenhéhe und Sonderklemmung passend fur Fremdfabrikate nach Angabe und Skizze mit Bettquerschnitt
Anderung der Haltearme: Lange, Auflagehdhe, Haltepratzen nach Angabe
21320 | Originalabtastvorrichtung fir HL100Z . . . . 250,00
. . . Flhrungseisen mit Schlitz,
Einfacher Umbau und ausgereifte Technik . i .
. . - . . seitliche Abstltzung fur Abtaster
beim Kopieren vom Originalteil 7-teilig
2 verlangerte Abtaster
fur rund und spitz
2 Klemmpratzen mit
Gewindestange
2 Abstltzbocke fiir
i diinne Originalteile
90122 | Plexiglasschutz mit Stahlwinkel - Aufnahmebohrung 8 mm - -~ 24,00
20,00

80307 | Schablonenrohling aus Pertinax 85x4x1000 mm
mit Klemmnuten
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Kopieren, Winden, Kannelieren

extra lang

EURO

v Kopi Winden-K li |
NI, opleren-vvinden-nannelieren Lmee=r Kt
Kopierwerk HLK800 zum Kopieren als Aufbaugert
Dieses Zusatzgerat wird auf eine vorhandene Drechselbank aufgesetzt. Es kann damit von einer Schablone oder Musterteil
abkopiert werden. Die Abtastung erfolgt liber Federzug. Beim Kopieren erfolgt die Bearbeitung mit einem Stahl. Die Bewegung
erfolgt auf spielfreien Hochleistungsfiihrungen. Der Antrieb erfolgt mit Handrad Gber einen untersetzten Zahnstangenantrieb.
Bei allen Arbeitsvorgéangen ist eine leichtgéngige, spielfreie Bewegung von Abtaster und Stahlhalter zu Antriebshandrad ausschlag-
gebend.
Anbausatz HWKB800 zusitzlich zum Winden und Kannelieren
Zum Winden wird die Kugelrollspindel zur Hauptspindel mittels Riemen und Zahnscheibe spielfrei verbunden.
Beim Winden und Kannelieren erfolgt die Bearbeitung durch eine Oberfrase. Da beim Winden die Bearbeitung in mehreren
Arbeitstiefen erfolgt, mul® die Verbindung von Werkstlick zu Fraser absolut spielfrei sein. Alle Bedienungsmaglichkeiten sind einfach
zu erreichen und in Sekundenschnelle umzustellen. Zum exakten Teilen fir mehrgéngige Frasungen wird eine Teileinrichtung
bendtigt.
HLK800 - Kopieren: Halterung
- Arbeitslange 800 mm Abtaster fir Schablone und Original
- Aufbauverlusthdhe 79 mm ber Drehbankbett ;
- rechter Haltearm verschiebbar
- Stahlhalteraufnahme bis Vierkant 16x16 mm
- Tiefenanschlag iber Gewindespindel
- verstellbarer Endanschlag beidseitig
- Abtastung von Schablone und Originalteil
Grundausstattung Kopieren:
- Stahlhalter 16x16 mm
mit Hartmetallwendeplatte HWO08
- Vierkantschlussel 8 - 100 mm lang 4
- Schablonenrohling 85x4x1000 mm mit Nuten 5
- Gewicht: 46 kg :';!
- L-B-H: 1290-725-440 mm (HLK800) o
- L-B-H: 1690-725-440 mm (HLK1200)
Endanschlag Zahnstangenantrieb mit groltes Handrad
Links und Rechts Untersetzungsgetriebe
Wendeplatte HW08
Getriebeplatte
mit Schutz e ——
1 o — ;
\ 1'1 Kugelrollspindel | §
'-' & max. 240 mm
HWKB800 - Winden und Kannelieren Grundausstattung Winden und Kannelieren:
- Steigungen: 10/20/40/80/ 160 mm - Kugelrollspindel mit Mutter
- Links- /Rechtsdrall Uiber Zusatzrad - Kugelrollspindelabdichtung mit Deckel u. Schrauben
- Oberschlitten auskuppelbar zum Abtasten - Stahlzahnscheibe 24er mit Bohrung 34/50 mm
- Oberschlitten feineinstellbar mit Sterngriff - Stahlzahnscheibe 24er mit Bohrung 12 mm
- Getriebeplatte mit Riemenspaneschutz - Stahlzahnscheibe 12er mit Bohrung 12 mm
- magnetische Abdeckung - HPVC-Zahnrader 230, Z40, Z60 mit Bohrung 12 mm
- Oberfrashalterung mit Eurobund 43mm - HPVC-Zahnrader 230, Z40, Z60 mit Bohrung 12 mm Verbindungslécher
- Stahlrandelmutter mit Innengewinde M33 DIN 800 - Zahnriemen LO50 L&nge je nach Spitzenhéhe
22800 | HLK800 Kopierwerk fir Hagerfabrikat Typ angeben (wegen Spitzenhéhe und Klemmpratzen) 1950,00
22820 | HLK800 Kopierwerk fiir Fremdfabrikat Typ angeben (max. Bettbreite der Drechselbank 236mm) 2090,00
22850 | HWK800 Anbausatz zum Winden und Kannelieren 605,00
Getriebeplatte, Kugelrollspindel, Zahnscheiben, Zahnrader, Zahnriemen, Zahnriemenschutz, Anbauanleitung
22804 | HLK1200 Kopierwerk fur Hagerfabrikat Typ angeben (wegen Spitzenhéhe und Klemmpratzen) 2180,00
22824 | HLK1200 Kopierwerk fur Fremdfabrikat Typ angeben (max. Bettbreite der Drechselbank 236mm) 2340,00
22854 | HWK1200 Anbausatz zum Winden und Kannelieren 810,00

Kugelrollspindel, Zahnscheiben, Zahnrader, Zahnriemen, Zahnriemenschutz, Anbauanleitung
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. Kopieren-Winden-Kannelieren

HWK800 / HWK1200 / KoWi 100
Zubehor

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

801490 | 24-Schritt-Teilscheibe
Pendelarm mit Klemmmutter M33DIN800

(konischer spielfreier Raststift) .

90,00

22021 | Sondersteigung 320 mm und 480 mm

- Wechselzahnrad 48er (@ 144 mm) mit Bohrung 34/50 mm

- HPVC-Zahnrad 220 (2 33 mm ) mit Bohrung 12 mm

- langerer Zahnriemen (bei Spitzenhéhe 250 - 300 mm Typ 420L)

110,00

90320 | Fras- und Schleifmotor AMB 800 FME
(800 W /10000 - 27000 U/min)
stufenlos regelbar mit Aluhals =
Eurobundaufnahme & 43 mm - 8 mm Spannzange

230,00

22038 | Winkelschleiferpaket - in alle Richtungen schwenkbar
zum Frasen mittels Woodcarver oder Mini-Spot-Fraser @ 100 mm oder 115 mm
Metabo Winkelschleifer WQ1100 mit 1000 Watt
- Winkelschleifer

- Bugelhalterung

- Spezialhalterung mit Spezialschutz

(ohne Fraser)

HWK800 / HWK1200 / Kowi100

355,00

Empfehlung: Woodcarver fiir 100 mm und 115 mm Winkelschleifer oder Minispotfraser

89137K | Adapter M33 auf M33 - klein

zur Verwendung von Multifunktionsfuttern

75,00

Profilfraser aus hochwertigem HSS mit stabilem Schaft @ 8 mm

90355 | Profilfraser HSS 44 mm Spitzwund (R21)

AuRend 50 mm
Verlangerung 53 mm

108,00

90351 | Profilfraser HSS 44 mm Rundwund (vorne R6 / R16)

Profilfraser

108,00

90361 | Profilfraser HSS 40 mm Rundwund mit Absatz (vorne R5/ R13)

=.i,,

108,00

90366 | Schruppfraser gerade Hartmetall mit Kordelprofil
Schaft @ 8 mm - Fraslange 45 mm
fir perfektes Schruppen

74,00

80307 | Schablonenrohling aus Pertinax
85 x 4 x 1000 mm mit Klemmnuten

20,00

A= Spitzenhdhe
B = Bettabstand
C = Steghdhe

— .
R |

Modelle mit GuRrippen

AU
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HKD120A

Hager

Fremdfabrikat

Artikel K | EURO
v AUJEIN kel
Kugeldrehvorrichtung HKD120A
Mit dem Zusatzgerat werden schnell und einfach Kugeln hergestellt. Die groRte herstellbare Kugel ist abhangig von der
Spitzenhdhe der Maschine. Der Aufbauverlust ist 57 mm. Die Kugeln werden in einer Einspannung bis auf kleine Zapfchen
hergestellt. Dies geschieht durch beidseitiges Schwenken der oberen Stahlhaltereinheit. Mit dem Pinolensupport kann exakt
zugestellt werden. Mit 2 Kunststoffschalen kann die Kugel noch einmal zum Schleifen eingespannt werden. Vorraussetzung
fur eine exakte Kugel sind Einstellschrauben fiir den Drehpunkt auf Spitzenmitte und Hoheneinstellung des Stahls. Eine
Bremse sorgt fur feinfiihliges Arbeiten. Ein verlangerer Vierzackmitnehmer ermdglicht mehr Bewegungsfreiheit.
Sie passt auf “fast” jede Drechselbank. Fiir Fremdfabrikate mit Gussrippen zwischen dem Bett werden Sonderhalterungen
und Sonderklemmungen angeboten. Bei einer Spitzenhéhe von 200 mm sind Kugeln bis @ 285 mm herstellbar.
Pinolensupport geschlossen
geschliffene Pinole
exakte Pinolenverdrehsicherung
Hoéheneinstellring
seitliche Zusatzklemmung
Tiefenanschlag ausschwenkbar
Stahlhalteraufnahme 12 x 12 mm
integrierte Bremse
doppelte Schragkugellagerung
Grundausstattung:
- 1 Stahlhalter (81046)
- 1 Hartmetallwendeplatte HWO08 (81019)
- 2 Kunststoffschalen AuRen & 50 mm
mit Bohrung @ 24 mm und @ 20 mm (90247)
- 1 aufsteckbarer Spaneabweiser
- 1 Plexiglasschutz (90122)
Wendeplatte HWO08
J ab Spitzenhéhe 300 mm R
fir Hagermodelle spielfreier Drehteller @ 200 mm
bis SpitzenhGhe 250 mm Doppelschragkugellagerung
Aufbauverlust 57 mm mit einstellbarer Bremse
Aufbauverlust 80 mm \
Anfertigung der Kugel ohne umspannen!
901110 | HKD120A fiir Hagerfabrikat (bis HDE225 Spitzenhéhe 225 mm) Drehteller 100 mm, Tragerschiene 220 mm 625,00
901111 | HKD120A fiir Hagerfabrikat (HDE250  Spitzenhdhe 250 mm) Drehteller 120 mm, Tragerschiene 300 mm 645,00
901116 | HKD120A fur Hagerfabrikat (HDG250  Spitzenhdhe 250 mm) Drehteller 120 mm, Tragerschiene 300 mm 645,00
901112 | HKD120A fur Hagerfabrikat (HDE300  Spitzenhéhe 300 mm)  Drehteller 200 mm, Tragerschiene 420 mm 710,00
901113 | HKD120A fiir Hagerfabrikat (HDE350  Spitzenhéhe 350 mm)  Drehteller 200 mm, Tragerschiene 420 mm 730,00
HKD120A Kugeldrehvorrichtung fiir Fremdfabrikate mit Bettanpassung
nach Skizze - Fur die Anpassung: Hersteller und Typenangabe erforderlich!
Stratos, Geiger, Hapfo, Vicmarc, Drechselmeister, Jet, Nova, Killinger, ...
Bei Bettabstand kleiner 60 mm hat der Unterbau eine Aufbauhéhe von 74 mm
fiir Fremdfabrikat
kleiner Bettabstand 60 mm
Aufbauverlust 74 mm [
901120 | HKD120A firr Fremdfabrikat (Spitzenhche 180 - 230 mm) Drehteller 100 mm, Tragerschiene 220 mm nach Skizze 695,00
z.B. StratosFU230, NovaDVR, Oneway1640
901121 | HKD120A fiir Fremdfabrikat (bis Sph. 280 mm) Drehteller 120 mm, Tragerschiene 300 mm nach Skizze 745,00
z.B. StratosXL
901122 | HKD120A fur Fremdfabrikat (bis Sph. 300 mm) Drehteller 200 mm - Tragerschiene 420 mm nach Skizze 790,00
901123 | HKD120A fiir Fremdfabrikat (bis Sph. 350 mm) Drehteller 200 mm - Tragerschiene 420 mm nach Skizze 810,00
901124 | HKD120A fiir Fremdfabrikat (bis Sph. 400 mm) Drehteller 200 mm - Tragerschiene 420 mm nach Skizze 845,00
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HKD100

Kugeldrehschalen

Stahle

EURO

v Kugelschal d Zubehc |
N, ugeischalen un upenor e
Kugeldrehvorrichtung HKD100
Diese Vorrichtung ist auf fast alle Drechselbéanke ab Spitzenhéhe 130 mm bis 230 mm aufbaubar.
Die einfachere Bauweise ist sehr stabil und mit Supportzustellung lassen sich schnell perfekte Kugeln herstellen.
Kugeldrehvorrichtung HKD100
passend ab Spitzenhéhe 130 mm bis 230 mm (Typenangabe oder Bettskizze erforderlich)
stufenlos einstellbar (ohne Schablone) fir Kugeln ab ca. @ 8 mm
spielfreie Spezialkugellagerfiihrung mit einstellbarer Bremse
Aufbauverlust 39 mm
Abstandseisen einstellbar fir exakte Mitteneinstellung
schwenkbare Pinolenzustellung mit Pinolenweg 50 mm und Feststellschraube
Auslegerarm mit Langlocher fir flexiblere Kugelherstellung
Hoheneinstellung Uber Stellring
Einheit nach oben herausziehbar fiir schnelle Schwenkbewegung
Alu-Spaneabweisblech schnell abnehmbar
Gewicht 6,8 kg
Grundausstattung:
1 Stahlhalter 12x12 mm mit Hartmetallwendeplatte HW08
2 Kunststoffschalen AufRen & 50 mm zum Schleifen
mit Innen @ 20 u. @24 mm
gekropfter Schlissel SW15
Bedienungsanleitung
je nach Typ: Klemmung/Halteplatte nach Drehbankbett Wendeplatte HW08
90102 | HKD100 fir Hagermodelle (HDD180 / STAR / STAR200MAX / HDE49 / HDE225) 444,00
90104 | HKD100 fiir Fremdfabrikate (Sph. 130 bis 230 mm) nach Skizze 470,00
Zubehor zur Kugelherstellung
90122 | Ersatz-Plexiglasschutz — F'4 24,00
mit Stahlgelenk fir HKD120A / LP320F / LP520F / HL100Z i
Aufnahmebohrung 8 mm
Die Kugeldrehschalen haben jeweils eine Bohrung mit 24 mm und 20 mm.
Die mit 24 mm wird auf den Vierzackmitnehmer gesteckt. Die mit 20 mm auf die mitlaufende Kdérnerspitze.
Bei Hager-Kornerspitzen dreht sich der ganze Lagerkdrper mit und somit steht die Kugeldrehschale hinten am Bund an.
Beide Kugeldrehschalen sind Innen konisch und zentriern die Kugel selbstandig.
Je nach GroRe der Kugel sind verschiedenen Aufsteckschalen zu verwenden.
90248 | Kleine Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stlick, = AuBen @ 30 mm, 27,00
Innen @ 24 mm /20 mm ‘
flr Kugeln von ca. @ 20 - 80 mm
90247 | Standard-Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stiick, AuBen @ 50 mm, 27,00
Innen @ 24 mm /20 mm
fir Kugeln von ca. @ 40 - 200 mm
Diese Schalengréfe ist in der Grundausstattung der HKD100 und HKD120A enthalten.
90249 | GrofRe Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stiick, = AuBen @ 70 mm, 37,00
Innen @ 24 mm /20 mm
flr Kugeln von ca. @ 60 - 280 mm
90250 | GroRe Kugeldrehschalen aus Kunststoff, 2 Stiick, AuBlen @ 120 mm, 60,00
Innen & 24 mm /20 mm
flr Kugeln von ca. @ 100 - 320 mm
902521 | Riesen Kugeldrehschalen aus Kunststoff mit Stahlkern, 2 Stlick, AuBen @ 200 mm, 150,00
1x kugelgelagerter Aufnahmedorn Aufl3enkonus MK 2
1x Standardbohrung 24 mm passend auf Vierzackmitnehmer
fur Kugeln von ca. @ 180 - 500 mm
902522 | Riesen Kugeldrehschalen aus Kunststoff mit Stahlkern, 2 Stiick, AuBen @ 200 mm, 150,00
1x kugelgelagerter Aufnahmedorn Aufenkonus MK 3
1x Standardbohrung 24 mm passend auf Vierzackmitnehmer
flr Kugeln von ca. @ 180 - 500 mm
Fir die Bearbeitung von kleineren Kugeln empfehlen wir Spitzstahle.
Fir weiche Holzer wie Zirbe oder Fichte eignet sich am Besten der HSS-Spitzstahl.
Fir groRere Kugeln ab @ 120 mm empfehlen wir den Stahlhalter mit Hartmetallwendeplatte HW3 oder Glockenmesser.
81019 | Hartmetallwendeplatte HWO08 (Standardwendeplatte in Grundausstattung dabei) 15,00
81024 | Wendeplattenstahlhalter fir HW3 12 x 12 x 80 mm 55,00
92808 | Hartmetallwendeplatte HW3 19,00
81041 | Glockenmesserhalter fir @ 12 mm 12 x 12 mm gekropft 33,00
81000 | Glockenmesser @ 12 mm HSS 23,00
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Kugeldrehvorrichtung fir Kopfdrehbanke

Die Vorrichtung HKD565A ist speziell fir die Kopfdrehbank KHDE 1130 abgestimmt. Diese Vorrichtung ist aus der
Technik der Kugeldrehvorrichtungen HKD120 und HKD240 entstanden. Das Gerat ist ausgelegt fiir Kopfdrehbanke nach
Spitzenhohe. Die Bearbeitung erfolgt durch Drehen am Handrad und Schwenken der oberen Stahlhaltereinheit.

Der Schneckenantrieb mit Untersetzung sorgt fur eine leichtgdngige Bedienung.

Artikel

90262 | Kugeldreheinrichtung HKD565A 3660,00
Fir Kopfdrehbank KHDE1130 - Spitzenhéhe 565 mm
Zahnkranz LVD300, Getriebeuntersetzung und
Rutschkupplung

Stahlhalter mit Wendeplatte und Glockenmesser
Vierzackmitnehmer M33 @79 x 240 mm
Stitzring groR fiir mitlaufende Kornerspitze
aufsteckbarer Spaneschutz
HPVC-Kugeldrehschalensatz & 120 mm
abnehmbares, abgewinkeltes Handkurbelsystem
Aufbauhéhe Gber Drehbankbett 120 mm

Kugel@ bis 890 mm

Grundaus-
stattung

Kugeln fiir Kopfdrehbank KHDE1130

e

90259 | HKD-Antrieb stufenlos elektronisch mit beweglichen Bedienteil, 12 - 50 U/min
einsteckbar fiir Handkurbel

Empfehlenswert fiur bessere Oberflache und sichereres Arbeiten

Getriebemotor mit Steckmodul und Rutschkupplung;

Frequenzumrichter im Schaltschrank mit beweglichen Bedienteil;
Drehrichtungsschalter, Not-Austaster

1250,00

91900 | HKD900 Kugeldrehvorrichtung auf
Passend fur Kopfdrehbanke mit Spitzenhdéhe 900 mm Anfrage
Die Drehbewegung erfolgt tber einen gro3en Drehkranz LVD400 mit Innenverzahnung. Schneckengetriebemotor
mit stufenlos elektronischer Drehbewegung Gber Frequenzumrichter und beweglichen, magnetischen Bedienteil.
Zusatzplatte mit Langsschlitz fir Herstellung von kleinen und groRRen &, stufenlos einstellbar.

Stahlhalter schwenkbar und héhenverstellbar.

Einstellbare Rutschkupplung, 2 einstellbare Zusatzflfie zum Boden

HSS Glockenmesser @ 20 mm und & 30 mm
Stahlhalter mit Hartmetallwendeplatte HW3
Verlangerter Vierzackmitnehmer @79 x 240 mm,
Spezialmitnehmer @ 110 x 40 mm flr Vierzack
kleinster Kugeldurchmesser ca. 250 mm
Aufbauhéhe der Kugeldrehvorrichtung 155 mm
maximaler Durchlassdurchmesser 1530 mm.
Gewicht ca. 245 kg

Riesige Kugeln
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Ringdrehvorrichtung R30
Die R30 ist ein Zusatz zum Drehen von Ringen.
Sie funktioniert nur in Verbindung mit dem Oberteil der HKD120A.

Grundtragerhalter passend auf Drechselbank (Typ angeben)
bei Spitzenhéhe 200 mm maximaler Ringdurchmesser 260 mm
bei Spitzenhéhe 225 mm maximaler Ringdurchmesser 310 mm

- Grundtrager

- Drehbankbettklemmung

- angeschraubtes Prazisionsaufnahme mit Klemmung
- geschliffene Welle mit Aufnahmegewinde M12

Oberteil der
HKD120A

A = Spitzenhéhe
B = Bettabstand
C = Steghéhe

B
@)
St
Modelle mit GuRrippen \m

Fremdfabrikat Hagerfabrikat

+_.
A

90144 | Ringdrehvorrichtung R30 fiir Hagerfabrikate (Typ angeben) 170,00

90144F | Ringdrehvorrichtung R30 fir Fremdfabrikate (Hersteller und Typenangabe erforderlich) 215,00

90148 | Ringdrehverlangerungswelle fir R30

mit Gewindeanschluss M 33 DIN 800
Haltescheibe und Schraube M 12 mit Zentrum
(Gesamtlange 220 mm)

104,00

Ringdrehvorrichtung RS0A

Eigenstandige Vorrichtung zum Drehen von Ringen.
Das Arbeitsprinzip ist ahnlich der Kugeldrehvorrichtung HKD 120A. Es wird dabei der Drehpunkt aus der Mitte gekurbelt.
Ein Teller wird auf die Verlangerungswelle geschraubt. Jetzt kdnnen aus einem Teller mehrere Ringe herausgearbeitet
werden. Der Vorteil zur R30 ist die exakte Verstellung Uber Handkurbel und MaRskala.

Einjustierung Uber 2 Einstellschrauben zur exakten Winkeleinstellung
zwischen dem Maschinenbett auf 90°.

Wird der Drehpunkt auf O gestellt, kdnnen auch Kugeln von

ca. 8 - 120 mm hergestellt werden.

Ringherstellung

- RinggréRe stufenlos verstellbar tber Gewindespindel mit Maf3skala
- Ringdurchmesser stufenlos verstellbar
- verstellbarer Tiefenanschlag

ab 8/2024 mit stabilisierender Kunststoffplatte und Zusatzklemmung

Grundausstattung:

- Spezialstahlhalter mit Wendeplatte HWO08 (81019)

- Ringdrehverlangerungswelle passend fir M 33 DIN 800
mit Schraube und Klemmscheibe

Fur die Anpassung: Hersteller und Typenangabe erforderlich!

A = Spitzenh6he
B = Bettabstand
H C = Steghdhe

B

-'.. ©

Modelle mit GuRrippen

+_.
A

90141 | Ringdrehvorrichtung R50A fir Hagerfabrikate (Typ angeben) 610,00

90143 | Ringdrehvorrichtung R50A fir Fremdfabrikate (Hersteller und Typenangabe erforderlich) 680,00
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Schleifen von Drechselbeitel

V-Stahl

Artikel

Nr.

Schileiftechnik

Das Schleifset eignet sich hervorragend zum Schleifen von Drechselwerkzeug.
Die Tormekaufsatze und die Schiebevorrichtung haben sich schon jahrelang bestens bewahrt und sorgen fir ein einfaches
Nachschleifen der Drechselmesser.

EURO
Preis zzgl.
ges. MWST

90113

Schleifset Optigrind 200A zum Schleifen von Drechselwerkzeug
Hilfswerkzeug zum einfachen und exakten

Schleifen der gédngigsten Drechselmesser

- stabile abgewinkelte Untergestellgrundplatte aus Stahl

- Schleifbock 1400 U/min - 500 W - 230 V

- Edelkorundschleifscheibe @ 200 mm - 40 mm breit

- Normalkorundschleifscheibe @ 200 mm - 40 mm breit

- Tormek-Schleifvorrichtung SVD 186R fiir Réhren

- Schleifklemmplatte doppelseitig fir Flachmeilel

Schleifklemmplatte

Untergestellgrundplatte:

- 2 bewegliche Halteeisen

- mit 2 verschiebbaren Wellen @ 12 mm

- verschiebbares Vierkantrohr mit Eckhalter

Tormek SVD186R

670,00

90114

CBN-Schleifscheibe fiir OptiGrind

@ 200 mm x 40 mm - Bohrung 32 mm Diamant-
Adapter von @ 32 mm auf @ 16 mm 'fscheibe
AuBen und einseitig seitliche Beschichtung schlel

195,00

90154

Edelkorundschleifscheibe @200x40mm - Kérnung 60L fir HSS

50,00

90119

Schleifbock Opti 200A (nur Schleifmaschine ohne Unterbau und Zubehor)
1400 U/min - 500 W - 230 V mit Edelkorundscheibe @ 200x40 mm, Korundscheibe @ 200x40 mm

399,00

90118

Untergestellgrundplatte fiir Schleifmaschine
aus Stahl mit verstellbaren Vierkantrohrhalter (ohne Motor und Schleifvorrichtungen)

170,00

90132

Tormek-Schleifvorrichtung Multi SVS-50
fur Flachmeifel

90138T

47,00

Tormek-Schleifvorrichtung SVD-186R
fiir Drechselréhren und Schalendrehréhren

90137

74,00

Schleifklemmplatte doppelseitig
fur FlachmeilRel
passend fir Welle @ 12 mm

54,00

90131

Einstelllehre Tormek TTS100 —,
Abstandeinstellung Blgel zu Schleifscheibe -]

26,00

V-Stahlbearbeitung ist die beste Art fur Serienfertigung beim Kopieren. Zum Schleifen dieser genormten Stahle wird eine
Schleifmaschine mit Borazon-Schleifscheibe bendtigt. Ein genormter, feinverstellbarer Halter auf einen Schiebeschlitten sorgt
fiir sekundenschnelles Nachschleifen und dadurch fiir einen perfekten Schliff.

90171

V-Stahl-Schleifmaschine V125

Diese Maschine ist Voraussetzung beim Einsatz von V-Stahlen.

Ein sekundenschnelles Schleifen der V-Stéhle ist iiber den
Schnellspanner und der Feinzustellung gewahrleistet.

Zum Innen-Schleifen von V-Stahlen 40 x 18 mm; exakte H6hen-Positionierung
Bewegung lber Prazisionsschlittenflihrung mit seitlicher Feinzustellung
Anschluss 400 V mit CEE-Stecker 16 A

mit CBN-Schleifscheibe @ 125 mm - Aufnahmebohrung 32 mm
V-Stahl-Schnellspanner

Plexiglassichtschutzeinrichtung V-Stahl
(ohne CBN-Schleifscheibe)

90174

1290,00

CBN-Schleifscheibe V-Form & 125 mm / 90° Bohrung 32 mm

90178

350,00

CBN-Schleifscheibe V-Form & 125 mm / 80° Bohrung 32 mm

440,00
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v Vakuumspannung RS

Mit dem Vakuumset VU140X konnen flache Werkstiicke fliegend gespannt werden. Holzunebenheiten werden von dem
flexiblen Saugspannfutter ausgeglichen und absolut sicher gehalten. Um Werkstlicke exakt am Mittelpunkt zu zentrieren,
befindet sich eine gefederte Zentrierspitze im Saugspannfutter. In die linke Seite der Hauptspindel wird die drehbare Vakuum-
zuflihrung gesteckt und durch 2 O-Ringe gehalten. Die auf Dauerbetrieb ausgelegte Vakuumpumpe arbeitet sehr leise und
effizient. Voraussetzung ist eine Maschine mit Hohlspindel.

Artikel

Dauerbetrieb-Vakuumpumpe mit groRer Ansaugkraft und leisem Lauf
Vakuumpumpe olfrei, trockenlaufend - Dauerbetrieb geeignet
Wechselstromanschluss mit 230 V - Kabel ca. 2 m
Pumpenmotor mit Unterbau und Haltegriff
Verbindungsschlauch zu drehbarer Zufiihrung ca. 1,5 m lang
L-B-H: 0,25 x 0,15 x 0,21 m - Gewicht ca. 4 kg
drehbare Vakuumzufiihrung mit Manometer
Anschluf® auf Handradseite der Spindel (linke Seite)
Passend fiir Hohlspindeldurchmesser 15 oder 20 mm
Bolzen mit Dichtringen passend in Hohlspindel
Offnen und SchlieRen erfolgt iiber Schiebeventil
Verdrehsicherung und Verlangerungsstange

(andere Hohlspindeldurchmesser auf Anfrage)
Saugspannfutter @ 140 mm aus Aluminium
Anlageflache mit Moosgummidichtung aufsen und aufgerauter
abriebfester Belag sorgen fir sicheren Halt des Werkstlicks.
Aufnahmeseite Innengewinde M33 DIN 800 mit Dichtring f
Zentrierspitze gefedert mit 25 mm Hub zum exakten Positionieren auf Mitte

Durchmesser Hohlspindel
wird Uber O-Ringe abgedichtet
und gehalten

902215 | Vakuumset VU140X 910,00
Pumpe, drehbare Zufiihrung Hohlspindeld 15 mm, Saugspannfutter 140 mm, gefederte Zentrierspitze

902220 | Vakuumset VU140X 910,00
Pumpe, drehbare Zufiihrung Hohlspindel@d 20 mm, Saugspannfutter 140 mm, gefederte Zentrierspitze

902232 | Vakuumset VU140X (z.B. fir Stratos & 15,89 mm) 960,00
Pumpe, drehbare Zufiihrung Hohlspindel Sonder @, Saugspannfutter 140 mm, gefederte Zentrierspitze

902095 | Vakuum - Saugspannfutter @75-3100 mm mit Gummilippe
aus HPVC - Gesamtlange 100 mm (ohne Zentrierspitze gefedert)

160,00

GummilippenauRendurchmesser 100 mm (Aufbau wie Artikel 902094) m
902094 | Vakuum - Saugspannfutter @120-@160 mm mit Gummilippe — 174,00

Vakuumspannung

aus HPVC - Gesamtlange 100 mm - Innengewinde M33 DIN 800
GummilippenauRendurchmesser 160 mm (ohne Zentrierspitze gefedert)
90204 | Vakuum - Saugspannfutter @ 50 mm x 57 mm aus Aluminium 115,00

90206 | Vakuum - Saugspannfutter @ 140 mm
aus Aluminium, Innengewinde M33 DIN 800 (ohne Zentrierspitze gefedert)
(im Vakuumset VU140 enthalten)

140,00

90219K | Vakuum - Saugspannfutter fiir kleine Kugeln von & 40 - & 90 mm
aus Aluminium mit Einstichen und eingelegten Moosgummi
Aufdendurchmesser 70 mm x 75 mm

Innen konisch, Innengewinde M33 DIN 800

140,00

Das Futter gleicht Unebenheiten aus und spannt auch bauchige
Schalen. Bester Halt durch flexible, breite Gummilippe
Innengewinde M33 DIN 800 (ohne Zentrierspitze gefedert) ;
90205 | Vakuum - Saugspannfutter @ 90 mm aus Aluminium 130,00
Innengewinde M33 DIN 800 (ohne Zentrierspitze gefedert)
90219 | Vakuum - Saugspannfutter fiir Kugeln von @ 70 - @ 160 mm
aus Aluminium mit Einstichen und eingelegten Moosgummi

AuBendurchmesser 110 mm x 75 mm, Innen konisch, Innengewinde M33 DIN 800

160,00

mit Verdrehsicherung fur Hohlspindel@ 15 mm

90212 | Vakuum - Zentrierspitze gefedert 65,00
mit Befestigungsgewinde M10x1 mm f

90214X | Vakuum - Pumpe solo mit Untergestell und Halter, Filter, Schlauch ca. 1,5 m 490,00

902130 | Vakuum - drehbare Zufiihrung : 245,00

902131 | Vakuum - drehbare Zufiihrung 245,00
mit Verdrehsicherung fir Hohlspindel@ 20 mm
90213A | Vakuum - drehbare Zufiihrung 290,00

mit Verdrehsicherung fiir Hohlspindel Sonder@ nach Angabe

89137V | Vakuum Adapter: M33 auf M33 - @50 x 150 mm ' 105,00
Gesamtlange 180 mm
mit O-Ringabdichtung flr gréReren Abstand zu Spindelkasten
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Artikel

EURO

v. VWoodcut Bowlsaver S |

Die schnellste Art aus einem Stiick mehrere Schalen herzustellen. Der Hauptvorteil liegt in der Holz- und Zeitersparnis.
Patentiertes Gerat zum Einstecken in die Handauflage. Zusatzlich werden Vibrationen durch die Aufnahme im Reitstock
abgeleitet. Die Stellitschneide hat eine Standzeit fiir ca. 500 Schalenrohlinge und ist mit einer Diamantfeile nachzuschleifen

Woodcut-Schalenstecher “Bowlsaver”
Schalenausstechvorrichtung (Bowlsaver) mit 2 Klingen
1 Klinge flir Schalen bis ca. 220 mm Durchmesser

1 Klinge flr Schalen bis ca. 300 mm Durchmesser
Zapfenaufnahme @ 30 mm mit Héheneinstellring
Zusatzabstutzung zu Reitstock mit Konushiilse MK 2

Woodcut - Schalenstecher

994500 | Woodcut-Bowlsaver mit Aufnahmewelle @ 30 mm 549,00

994501 | Woodcut-Bowlsaver mit Aufnahmewelle @ 25,0 mm 549,00

994502 | Woodcut-Bowlsaver mit Aufnahmewelle & 25,4 mm (1”) 537,00

Woodcut-Schalenstecher “Bowlsaver MAX4”
mit Aufnahmezapfen 110 mm lang
Hoéheneinstellring

Rohlinge D = 75 mm bis max. D = 450 mm
Tiefe bis 150 mm

Mindestmotorleistung 1,5 kW

entsprechend sicheres Spannfutter

bzw. Planscheibe verwenden

Woodcut - Schalenstecher Max

99490 | Woodcut - Bowlsaver MAX4 SET mit 3 Klingen (small, medium, groR) - Aufnahmezapfen @ 30 mm 787,00

99495 | Woodcut - Bowlsaver MAX4 SET mit 3 Klingen (small, medium, groR) - Aufnahmezapfen @ 25,4 mm 787,00

v Hauptspindel LED-Licht

LED-Licht fiir die Hauptspindel. Das Rohrsystem mit der LED-Lampe ist verschiebbar in der Spindel befestigbar.

Das Rohr wird mit einem Kugellager gehalten und steht dabei still. Es wird zusatzlich durch ein Aluklemmteil gegen
mitdrehen gesichert. Durch den 12 V Trafo ist ein sicheres Arbeiten gewahrleistet und die LED-Lampe wird nicht heif3.
Es kénnen handelsubliche LED-Leuchten verwendet werden. Ideal zum Hutdrechseln und zur Anfertigung von
dinnwandigen Teilen.

Hauptspindelleuchte LED

verschiebbares Lichtsystem durch Drechselbankhauptspindel
verschiebbares, einsteckbares kugelgelagertes Rohr
passend in Konus

vordere Spezialaufnahme fir LED-Licht

hintere geschlitzte Flihrung passend in Hohlspindel

Kabel mit Stecker teilbar

ALU-Klemmeisen mit Langloch sichert mitdrehen des Rohres
Anschluss 230 V mit Trafo 12V - 1,67 A; LED-Lampe 2 W

LED-Licht

24250 | Hauptspindelleuchte LED fiir Konus MK 2 - passend in Hohlspindel @ 15 mm 200,00

24251 | Hauptspindelleuchte LED fiir Konus MK 3 - passend in Hohlspindel @ 20 mm 200,00
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HSS-Crown-Drechselwerkzeug [EH »re=="
Englische Spitzenqualitét !!! CROWN-Tools werden nach alter, englischer Schmiedetradition hergestelit.

Dieser hochlegierte Wolfram-Molybdan-Stahl zahlit seit Jahren zu den besten Drechselstéahlen.

Beim schneidenden Drechseln hat dieser HSS auch bei extrem harten Holzern eine sehr lange Standzeit.

= Zum Schruppen und Schlichten von Langholz ohne Werkzeugwechsel.

£l c230w [ super-Schruppréhre 19 mm 52,00

L C231W Super-Schrupprohre 32 mm 68,00

Das wichtigste Werkzeug.

= Zum Vorschruppen und Herstellen von geschweiften Formen.

% C2308W | Drechselrohre 8 mm | Ser | 6er | Formréhre Schruppréhre 48,00

% C2312W | Drechselrohre 13 mm Fin 50,00

=] C2319W | Drechselréhre 19 mm 9erages, 58,00
C2325W | Drechselréhre 25 mm Ser | Ger ch,'ff 74,00

_ Zum Glatten von Langholz und fir Profileinstiche.

% C270W | DrechselmeiBel 12 mm | Ser | 33,00

E C270AW | DrechselmeiRel 19 mm 39,00

§ C271W | DrechselmeiRel 25 mm | 5er | Ger | \ 48,00

= C271AW | DrechselmeiRel 32 mm 65,00

_ Das leicht zu bedienende Zusatzwerkzeug zum Drechselmeilel.

é Er gleitet besser auf der Handauflage und passt sich besser der Werkstiickform an.

qg’ C249W | OvalmeiRel 13 mm 38,00

il c2sow [ ovameirel 19 mm 42,00

° C251W Ovalmeif3el 25 mm 49,00

. Fir schmale und breite Einstiche und zum Abstechen.

g

f3] C244W | Abstecher 15 x 3 mm \ 37,00

£ C245XW | Abstecher 15x 6 mm [ Ser [6er | \ .\ 45,00
C246W Abstecher Diamantform 15 x 6 / 4 mm 46,00

Fir die Endbearbeitung von flachen Béden und konvexen Profilen in Querholz. Extra stark fiir schwingungsfreies
Arbeiten. Die Schneide kann beliebig angeschliffen werden.
C254W Flachstahl gerade 19 mm | 36,00

g C255W Flachstahl gerade 25 mm | 6er 43,00

% Fir die Endbearbeitung bei konkaven Formen. (Schalen und Doseninnenseite)

@ C261W Flachstahl rund 19 mm 36,00
C262W Flachstahl rund 25 mm \ 43,00
C263W Flachstahl rund 32 mm 66,00

Speziell geformtes Werkzeug nur fiir Querholz mit Fingernagelanschliff.
Zum Ausdrehen von Schisseln.

E C240SGW | Schisseldrehréhre 6 mm (ca. Aufden & 10 mm) 46,00

% C241SGW | Schiisseldrehrohre 10 mm(AuRen @13) | 6er i 55,00

WAl C2425GW | Schiisseldrehrohre 13 mm (ca. AuRen @ 16 mm) "’gernag ol . 65,00
C243SGW | Schisseldrehréhre 19 mm (ca. Aufden & 23 mm) schliff 105,00

o Fur bauchige und eckige Doseninnenseiten

§ C265W | Ausdrehstahl rund 19 mm \ 40,00

3 C266W Ausdrehstahl gerade 19 mm 40,00

" Fur einen feinen Schnitt bei Quer- u. Hirnholz. Vorwiegend fiir Nassholz.

§ C275W Ringmesser-Stirnholz 13 mm &.‘:_-L.;__N 46,00
C275AW | Ringmesser-Stirnholz 25 mm 62,00

~ Zur Herstellung von losen/gefangenen Ringen

bl c277W | Ringestecher 6 mm \ 36,00

& C278W Ringestecher 9 mm 39,00

Zur Herstellung von Rundstaben in exakter, gleicher GroRe.
:% C276W | Rundstabmesser 6 mm \ 33,00
M C276AW | Rundstabmesser 9 mm 34,00
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HSS-Drechselwerkzeug SET

Woodcut - FLEXI SET

Woodcut - SET2

Woodcut - Auflage

Artikel W k EURO
. erkZeug - it
C5500 | Drechselwerkzeugsatz HSS 5-teilig - CROWN-Grundset 222,00
Drechselréhre 8 mm (Formréhre)
Drechselréhre 25 mm (Schruppréhre)
Drechselmeif3el 12 mm
Drechselmeifel 25 mm
Abstecher 15 x 6 mm \ . e
C6500 | Drechselwerkzeugsatz HSS 6-teilig - CROWN-Grundset 270,00
Drechselréhre 8 mm
Drechselrohre 25 mm
DrechselmeiRel 25 mm
Abstecher 15 x 6 mm
Flachstahl gerade 25 mm
Schusseldrehréhre 10 mm
\ \ \ :
81028 | Abziehol 0,5 | 12,00
fiir einen besseren Endschliff und eine lange Standzeit des Abziehsteins
Woodcut Pro-Forme FLEXI SET Ausdrehwerkzeug
Dieses System bietet universelle Einsatzmoglichkeiten. Es wird mit 2 unterschiedlichen Zwischengliedern geliefert. Somit
I8sst sicht die Neigung des Schneidkopfes vielfaltig verstellen. Ideal zum Hinterdrehen bei Vasen und Hohlkérpern! Alle Sets
werden mit Schaumstoff ummantelten und somit vibrationsdampfenden Handgriff geliefert.
Die Schaftlange ist mit Schnellkupplung verschiebbar. Somit passen sie ihr Werkzeug der Grof3e des Werkstiicks an.
Der Spandickenbegrenzer verhindert ein “Abfangen” beim Arbeiten.
W100 | Woodcut Pro-Forme FLEXI SET 265,00
- Flexi Handgriff ca. 450 mm lang
- mit Spannzange 12,7 mm und 10 mm
- Schaft gerade ca. 275 mm -
- Schneidkopf FLEXI mit Spantiefenbegrenzer :
- Zwischenglied gerade
- Zwischenglied gebogen
- Bedienwerkzeug, Ersatzschrauben ':-\-{'3-7 3
DWOOD-PFF-TCH
Woodcut Pro-Forme SET2 Ausdrehwerkzeug
Dieses System bietet eine unglaubliche Vielzahl an Anwendungsmaglichkeiten und die besondere Form des Schneidwerk-
zeugs macht dieses System so einzigartig (Kein verstopfen mit Spanen!). Qualitat, Sicherheit und Effektivitat sind hier vereint!
W200 | Woodcut Pro-Forme SET2 340,00
- Flexi Handgriff ca. 520 mm lang ﬂ
- Schaft gerade — ----n.h-I
- Schaft stark gebogen -_._"'"-4._-]-‘-
- 2 Stiick Pro-Forme Schneidkdpfe “Power Head” R ey
mit Spandickenbegrenzer ‘
DWOOD-PROKIT02
Woodcut - Werkzeugauflage mit Gabelhalterung
Aufnahmezapfen mit Héhenstellring
zur leichteren FUhrung von Ausdrehwerkzeugen
Fihrungsgabel kann in verschiedene Locher gesetzt werden .
Irons Toolgate
DWOOD-TG
W212 | Woodcut - Werkzeugauflage mit Aufnahmezapfen 30 mm DWOOD-TG30 110,00
W213 | Woodcut - Werkzeugauflage mit Aufnahmezapfen 25,4 mm (1”) DWOOD-TG25B 99,00
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Gewinde schneiden

Zirkel

Flaschenoffner

Artikel EURO Artikel S EURO
v Werkzeug wee==—fZdR “\° Spannen peome==r fE
Holzgewindeschneidwerkzeug PréZiSiOnS-BaCkenfUtter haben einen gI'OBen
Garnitur fiir Innen- und AuRengewinde Spannweg und sind universell einsetzbar.
mit Gewindebohrer und Schneidkluppe. Vor allem beim Kopieren ist der Einsatz von
Das Gewindeschneiden erfolgt im Stillstand der Vierbackenfuttern sinnvoll.
Maschine. Alle Futter haben einen aufschraubbaren Flansch mit
Prizisionswerkzeug! Innengewinde M33DIN800 mit Ablaufsicherungsnut.
80220 | 10 mm 165,00 Dazu gehall.‘tete Innen- und AulRenbacken und einen
e A S S Spannschliissel.
80221 |13 mm ) . 170,00 Achtung:
80222 |16 mm & "y | 175,00 Unfallgefahr durch herausstehende Backen!
80223 | 19 mm i"‘l -l 180,00 Flansche mit Sondergewinde auf Anfrage.
80224 | 22 mm - 190,00 TOS Dreibackenfutter mit Flansch M 33
Zirkel mit geharteten Innen- / AuRenbacken
80302 | Foder-Snitzzirkel 200 17.00 FutterauRendurchmesser entspricht
eder-Spitzzirke mm ? maximalen Spannauf3endurchmesser
80141 | ¥ 80 mm - —
"l:i—_-"_-._____ (ist FutteraufRen Q) I 330,00
- 80142 | ¥ 100
mm I-"}} ] 405,00
80320 | Feder-Lochzirkel 150 mm 16,00 80144 | @ 125 mm 5 420,00
80146 | ¥ 160 mm i 480,00
o= T
F‘
80313 | Feder-Greifzirkel 14,00 -
;“(;BE'“Ste”Ska'a TOS Vierbackenfutter mit Flansch M 33
mm mit geharteten Innen- / AuRenbacken
80148 | ¥ 80 mm 390,00
-#] 80150 [ & 100 mm 420,00
=# 80152 | @ 125 mm 455,00
80297 | Zirkel mit Bleistifthalter 35,00 E 80154 | ¥ 160 mm 510,00
200 mm 2
(i1]
F8004 | Flaschené6ffner-Halbmond 1,20
mit V2A-Schrauben 99245 | Grundbacken fir NOVA 85,00
V2A - Durchmesser 30 x 1,5 mm fir Backenfutter 4/100
mit einem Senkloch 99247 | Grundbacken fiir NOVA 95,00
fur Backenfutter 4/125
( 99248 | Grundbacken fir NOVA 140,00
fur Backenfutter 4/160
F8014 | Flaschendffner-Halbmond 10 Stiick 9,00 Ersatzbacken fr TOS-Futter
— - auf Anfrage
F8005 1 Flaschendffner-Ring 3,00 Dreibackenfutter, Vierbackenfutter
mit 3 Stlick V2A-Schrauben nach Durchmesser
V2A - Durchmesser 50 x 2,5 mm - weiche Blockbacken
mit einseitiger Fase und 3 Senklécher - gehértete Bohrbacken
- gehartete Drehbacken
Backenfutterschutz
Farbe rot
oben mit Langloch fur
Futterschlussel
76,00
F8015 | Flaschendffner-Ring 10 Stiick 24,00 80156 | © 80 /100 mm
Aulend ca. 132 mm
80157 | ¥ 125 mm 84,00
Auflen@ ca. 184 mm
80158 | @ 160 mm 95,00
Auflen@ ca. 220 mm
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W Spannfutter NOVA i |

Das top Preis- /Leistungsverhaltnis macht das NOVA-Futter zum meistverkauftesten Universalfutter fir alle Maschinen.
Die Riesenauswahl an sinnvoll abgestuften Zusatzbacken lasst keine Wiinsche offen.

SuperNOVA2 Pro-TEK

- rechtsschlieRend

- Schraubverbindung Uber 8 Innensechsrundschrauben

- rostbestandige Nickel-Beschichtung

99280 | SuperNOVA2 Pro-TEK “Basic” (ohne Backe) 150,00
Multifunktionsfutter / Vierbackenspannung
FutteraulRen @ 100 mm, Direktaufnahme M33DIN800O
mit Ablaufsicherungsnut EURO (ASR)

langer Sechskant-T-Schlissel

Gewicht 2,05 kg

DT23263

99282 | SuperNOVA2 Pro-TEK

Multifunktionsfutter / Vierbackenspannung
FutteraulRen @ 100 mm, Direktaufnahme M33DIN800O
mit Ablaufsicherungsnut EURO (ASR)

Backe 50 mm (Aufien 52 - 70 mm / Innen 46 - 60 mm)
Schraubenfuttereinsatz

langer Sechskant-T-Schlissel

DT23261

166,00

99284 | SuperNOVA2 Pro-TEK SN2

Multifunktionsfutter / Vierbackenspannung
FutterauRen @ 100 mm, Direktaufnahme M33DIN800
mit Ablaufsicherungsnut EURO (ASR)

Backe 50 mm (Auf3en 52 - 70 mm / Innen 46 - 60 mm)
Backe 25 mm verlangert (A: 26-45 / 1:12-30)

langer Sechskant-T-Schlissel

Multischlussel, Schraubenfuttereinsatz
DTNOVASET-SN2

185,00

SuperNOVA2 Pro-TEK

99290 | SuperNOVA2 Pro-TEK 30Jahre Jubi-SET
Multifunktionsfutter / Vierbackenspannung
FutteraulRen @ 100 mm, Direktaufnahme M33DIN800O
mit Ablaufsicherungsnut EURO (ASR)

- Backe 50 mm

- Backe 100 mm

- Backe 130 mm

- Schraubenfuttereinsatz

- Einhand-Spannschlissel

im handlichen Koffer

DT23111

210,00

99204A | NOVA-TITAN 3 Teknatool Spannfutter 285,00
FutterauRen@d 128 mm

Direktaufnahme M33DIN800

mit Ablaufsicherungsnut EURO (ASR)

TITAN3-Backe Auen 127 - 160 mm / Innen 110 - 142 mm
Schraubenfuttereinsatz extra lang

langer Sechskant-T-Schlissel

Gewicht 3,5 kg

(fir grof’e Drechselbanke ab Spitzenhéhe 250 mm)
DT13061

NOVA - TITAN 3

TOS - Vierbackenfutter Grundbacken zur Verwendung von allen NOVA-Backen.

99245 | Grundbacken fiir TOS Vierbackenfutter 100 mm
Grundbacken mit eingefraster Nut und 2 Befestigungsgewinde
passend fur alle NOVA-Backen

85,00

99247 | Grundbacken fiir TOS Vierbackenfutter 125 mm 95,00

passend fiir alle NOVA-Backen

TOS / NOVA

140,00
Grundbacken mit eingefraster Nut und 3 Befestigungsgewinde
passend fir alle NOVA-Backen

Grundbacken mit eingefraster Nut und 3 Befestigungsgewinde ﬂ“ﬁiﬁﬁﬁ % ‘

99248 | Grundbacken fiir TOS Vierbackenfutter 160 mm ﬁ
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i EURO i EURO
AE”:_ * NOVA-zubehsr sl el Aﬁrlf ® NOVA-zubehsr Bﬁj@fém Prels 220,
NOVA-Zubehor passend fir alle NOVA-Futter Nova-Zubehor passend fiir alle NOVA-Futter
99207 | NOVA - Backe 20 mm 36,00 99215 | NOVA - Spannbacke 100 mm ,,Premier 62,00

Aulen 20-38 / Innen 10-28 A: 97-114 /1. 82-94 Ly
Schwalbenschw. Aulien Innen geriffelt j ‘f
DTJS20N Schwalbenschwanz : |Ir ﬁ
99206 | NOVA - Backe 20 mm verlingert 44,00 AufBen/Innen L%
AuRen 26-45 / Innen 10-28 DTPJSN
Schwalbenschw. AulRen 99216 | NOVA - Backe 130 mm 64,00
DT6026 A: 127-140/1: 110-127
99208 | NOVA - Backe 25 mm 40,00 . Schwalbenschwanz
Spann-/ Klemmbereich: e Aufsen/Innen
Aufen 26-45 / Innen 12-30 ] DTJS130N
Schwalbenschw. AuRen o
DTJS25N % 99249 | NOVA-Goliath 150 150,00
99209 | NOVA - Backe 25 mm 48,00 | | A:15071:110
verlingert Ansatz 17 mm hoch
A: 26-45/ 1:12-30 Aluminium
Schwalbenschw. AuRen Innen u. AulRen geriffelt s 41 :
DTJSPIN i
99210 | NOVA - Backe 35 mm 35,00 99227 | NOVA - Soft Jaw Zange 120 22,00
A: 38-56 / |- 12-30 zum Selbstherstellen
Schwalbenschw. AuRen von Zangen
DT6019 Nylon Material @ 140x27 mm
99211 | NOVA - Backe 35- 50,00 DT6021
A: 52-70 / |- 32-49 99219 | NOVA - Planscheibenring 24,00
Innen geriffelt flr Backe 50 mm @
Schwalbenschw. Aufien DT6000
- DTJS-SP35 99220 | NOVA - Planscheibenring 34,00
i8] 99212 | NOVA - Backe 45 mm 52,00 fur Backe 100 mm c
§ A: 52-70 / |: 46-58 DT6001
< Innen geriffelt 99223 | NOVA - Planscheibenring 38,00
B Schwalbenschw. Aulken fur Backe 130 mm
=z DTJS-SP45 DT6002
99218 | NOVA - Backe ,,Long Nose“ 81,00
A: 54-70/ 1: 46-58 99233 | NOVA - Schraubenfuttereinsatz 17,00
Innen geriffelt fur Backe 50, 100, 130 mm
Schwalbenschwanz (in Grundausstattung enthalten) m
AuBen/Innen DT10006
DT6017 99232 | NOVA - Schraubenfuttereinsatz 19,00
99221 | NOVA - Backe 70 mm 45,00 =_§ fur verlangerte Backe 100 mm
A: 71-90/ I: 60-75 = DTWWCJ
Schwalbenschwanz | 99222 | NOVA - Planscheibensegment . 81,00
AuRen/Innen g AuRen @ 260 mm \ ~.+_'.‘_
DTJS7ON = mit 8 weichen Klemmen » -ﬁ\
99214 | NOVA - Backe 75 mm 59,00 DTJSCOLE e
A: 81-98/ I: 50-64 i ¥4
Innen geriffelt 99224 | NOVA - Planscheibensegmente XL300 98,00
Schwalbenschwanz . A
Fir groRe Drechselbanke
AuBen/Innen . r
DT6014 Bis @ 300 mm J
DT6040 e
99217 | NOVA - Stufenbacke 75 mm 54,00 Y i
A: 85-103/1:43 - 80 .
3-Stufen Schwalbenschwanz -
AuRen/Innen 99226 | NOVA - Erweiterungssegment 45,00
DTJS75DT auf @ 380mm m
far Planscheibe XL300 1
99213 | NOVA - Backe 100 mm 59,00 DT6039 n
A: 97-114 /1:82-94
Schwalbenschwanz
Aulen/Innen
DTJS100N 99225 | NOVA - Ersatzgummihalterungen DTCJFK 17,50
99243 | NOVA-Universalschliissel DT23079 11,50
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Artlkel EURO
ges. MWST
renmaschine
24800 | HDU300-CNC Drehmaschine auf
Spitzenweite 1000 mm, Spitzenhéhe 300 mm, Motor 3 kW Anfrage
Standterminal mit Bildschirm, Handbedienbox, Schutzhaube r
Bandschleifaggregat zum Schleifen
Vakuumset Multimax60 Vakuumspannsystem
Hochfrequenz Frasmotor fir Innenbearbeitung
24900 | EXCELLENCE 2000 auf
CNC-Holzdrehvollautomat Anfrage
drehen, schleifen, frsen, kannelieren, gravieren, bohren in einer Aufspannung
als 4- oder 5-Achsen Maschine
Spitzenweite 2 m (Optional 2,5 oder 3 m)
max. Drehdurchmesser 450 mm

CNC-Drehmaschine

Optionen:
k
-
iﬁ ﬂ -
Einzel- , Serie- und Dauerbetrieb

Schwenkstahl
Perfekt fur die Holzurnenherstellung und vieles mehr!
automatische Stangenmagazinbeladung

CNC-Holzdrehvollautomat

Die EXCELLENCE 2000 ist eine Weiterentwicklung der Maschinen Challenge, Classic und Conquest.

Um Verwechslungen zu vermeiden, bitte bei Bestellungen immer Artikelnummer und Artikelbezeichnung angeben!
Lieferung und Preisstellung ab Werk. Irrtum und technische Anderungen vorbehalten!

Unser Maschlnenpark
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Maschinenbau

Hager

MuhlbachstraBe 5

84547 Emmerting

Deutschland

Tel. 0049 (0) 8679/6169

Fax. 0049 (0) 8679/5254

E-Mail: info@hager-maschinenbau.de
www.hager-maschinenbau.de

Instagram




